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敬請注意敬請注意敬請注意敬請注意敬請注意

敬請注意

除御牧高科技股份有限公司的保證條款裡規定的承諾外，對於因使用本機或不

能使用本機而造成的任何損害（包括流失利益、間接損害、特別損害或其它經濟損

失、以及上述損害以外的其它損害），敝公司概不承擔任何責任。此外，即使事前

已通知御牧高科技股份有限公司可能發生損害情況，敝公司也同樣不承擔任何責任。

例如，對使用本機而造成的介質（工件）等損失、對使用介質制作出來的任何

東西所產生的間接損失、等等，敝公司概不承擔任何責任。對使用本機而造成的經

濟上的損失及利益流失或來自第三者的任何要求，敝公司也概不承擔任何責任，敬

請鋻諒！

敬請協作

●  我們十分認真地編寫了本使用說明書的內容，但若發現不妥之處，請與銷售本機的

    商店或敝公司營業所聯繫。

●  為提高本使用說明書的水平，我們會進行修改，但不作預告，請予以理解。

★ 本書所記載的名稱，一般均為各公司的商標或登錄商標。

嚴禁擅自轉載本書的內容

©御牧高科技股份有限公司 2004

All Rights Reserved.  Copyright  ©2004  MIMAKI ENGINEERING Co., Ltd.
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關於電波干擾的自主規制關於電波干擾的自主規制關於電波干擾的自主規制關於電波干擾的自主規制關於電波干擾的自主規制

本機是按照信息處理等裝置的電波干擾自主規制協會（VCCI）的標準生產的A級信息

技術裝置。在家庭使用本機時，有可能發生電波干擾。遇到這種情況時，要求使用者采取

適當的措施。

連接本機時，若不使用敝公司指定的電線電纜，就有可能超過VCCI標準規定的限度。因

此，請一定使用敝公司指定的電線電纜。

 關於電視及收音機的接收干擾

本書介紹的產品，在使用時會產生高頻率的電波。因此若在不當條件下安置或使用本機，

收音機和電視就有可能發生接收受擾現像。所以，對特殊的收音機和電視，我們不作出保證。

若覺得收音機或電視機受干擾是本機所致，請切斷本機電源進行確認。若切斷電源即消除

電波干擾的話，可認為本機是干擾的原因。

確認本機是干擾的原因後，請嘗試使用下述一個或數個組合起來的方法：

● 請改變電視機或收音機天線的方向，找出不受干擾的位置。

● 請將電視或收音機放到遠離本機的地方。

● 將電視或收音機的電源線接到與本機不同的、且連接在其它電源供給線上的插座裡。



i i i

前言前言前言前言前言

首先，我們衷心感謝貴公司購買JV3繫列彩色噴繪機。

JV3繫列彩色噴繪機采用6色液體墨劑進行噴繪，能夠滿足你們追求的高畫質要求。

我們懇切地祈求你們認真閱讀本使用說明書，安全而高效地使用本機。

關於本書的說明

●   本書介紹如何操作和維護保養JV3繫列彩色噴繪機（以下簡稱本機）。

    在使用本機前，請認真閱讀和理解本書的內容，此外，還要將本書放在手邊，

      以便隨時閱讀。

●    請確保本書確實無疑地交到使用本機的人員手裡。

●    我們十分認真地編寫本書的內容，但萬一發現了任何不妥之處，請與購買本機

      的商店或弊公司的營業所聯繫。

●    為提高本書的水平，我們會進行修改，但不作預告，敬請諒解！

●    當遺失或損壞了本書而不能閱讀時，請在敝公司的營業所購買新的使用說明書。
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本機的介紹本機的介紹本機的介紹本機的介紹本機的介紹

在此介紹本機的主要特點，請與後面介紹的操作方法聯繫起來，以便有助於您對噴繪的理解。

本機使用新開發的可靠性高、顯色性強的液體墨劑
使用該新開發液體墨劑，就可使用市售的防水布等介質，

從而實現高畫質的噴繪，低成本的運營。

該墨劑具有優異的防水性，能適應氣候的復雜變化（不需護套也可在室外保持3年）。

真正的720dpi高畫質噴繪
720dpi的高畫質噴繪，使本機不但適用於大型廣告宣傳畫，而且也適用於小張招貼畫。

搭載了智能加熱器
本機搭載了2個預熱器和噴繪加熱器，可分別設定它們的溫度；

搭載了待機方式和自動關閉的智能功能，可檢測周圍溫度和控制加熱溫度，使您能為您使用的

介質設定最合適的溫度。

更換墨劑簡單便利
使用盒式墨劑，更換墨劑時不會弄髒手，且安全而簡單。

維護保養簡單輕松
打印頭內置自動蓋帽保護裝置，因此，關閉電源之前不必清洗打印頭。

墨劑堵塞時，隻要執行清洗功能，就可恢復暢通。

本機閑置時，隻要主電源仍接通，就會定時地自動進行防止墨劑堵塞的動作。

本機還可根據閑置時間的長短，在接通電源時及開始噴繪前，自動進行清洗，防止墨劑堵塞等

故障發生。

標準裝備排氣機構
噴繪機前後兩面，標準裝備了管道排氣機構。將換氣扇或除臭機與排氣管道連接的話，使用噴

繪機時，就可減少工作間的氣味。
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本機的介紹

顯示墨劑的剩餘量

噴繪時，可通過顯示屏確認墨劑剩餘量，從而做到不浪費墨劑和介質。

清晰易見的顯示屏
顯示噴繪機設定菜單的顯示屏，改良為醒目的2行顯示，且亮著背景燈，即使在較暗的地方，也

能清晰辨認。

顯示屏還能用英語、西班牙語等6種語言顯示。

可確認噴繪情況的資料
顯示屏在噴繪時可顯示噴繪長度；可將噴繪條件等資料打印出來進行確認。

可使用高速接口
本機使用高速的 IEEE1394 接口，可快速接收電腦傳來的數據資料。

收紙器實現長尺噴繪
與本機連接的收卷裝置可將噴繪完畢的介質收卷起來，因而能噴繪較長的畫面。

裝備了安置介質的專用支撐杆
本機的背面，設置了安裝介質時使用的支撐杆。在安裝寬幅卷筒介質等較重介質時，請將它當

作支架使用。

打印頭高度可分2檔調節

打印頭高度，可使用調節柄進行2mm和3mm的切換。

止卷裝置防止介質左右兩端翹曲

止卷裝置可防止寬幅介質兩端翹曲，從而避免介質與打印頭摩擦。
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安全使用須知安全使用須知安全使用須知安全使用須知安全使用須知

關於標志表示
本書使用標志來說明操作上的注意內容。不同的注意內容使用不同的標志表示。請理解各種標

志的含意，安全而正確地使用本機。

標志表示的實例 1
下面是本書解說時常使用的標志。

★“警告”標志表示：若忽視該標志所提示的內容而錯誤地操作，則有

   可能引起失火或中毒事故。請一定仔細閱讀，按其提示正確無誤地

   進行操作。

★“注意”標志表示：若忽視該標志所提示的內容而錯誤地操作，則有

   可能發生物件毀損事故。

●“提示”標志表示：掌握並記住所示內容將十分方便。請

   將它作為操作上的參考。

●“  ”標志表示：相關內容的頁碼。

標志表示的實例 2

“      ”表示有提醒您注意的內容（包括“危險”和“警告”方面的
內容）。  “      ”符號裡面標示須注意的具體事項（左圖標示的是
“小心觸電”）。

“  ”符號表示被禁止的行為。在該符號的裡面或旁邊，標示被禁

止的具體內容。（左圖表示“禁止拆卸本機”）。

 “   ”符號表示按指示內容進行某種行為動作。標志裡標示具體的

指示內容。 （左圖表示“將插頭從插座撥出來”）。
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安全使用須知

    警告

在通風較差或門戶關閉的工作間使用本机時，請安裝并使用通

風換气裝置。

本机的專用墨劑使用燃點高于61
。
C的有机溶劑制造，因此，請將

使用本機的場所設為“嚴禁煙火”的地方。

清洗墨盒座和打印頭時，請一定戴上附件中的護目鏡和手套。

誤飲墨劑時，請保持冷靜並馬上找醫生檢查；同時，不要將嘔吐 物

吞下去。此後，請與毒物管理中心聯繫。

吸入大量操作中發出的氣味而感到惡心時，請馬上到空氣清新的地

方休息，並保持冷靜和不要受涼；或者，馬上找醫生檢查。

廢墨屬於工業廢油，請委托處理工業廢物的公司單位處理。

易燃性
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  警告

臺板

★ 請不要讓灰塵和垃圾附著在臺

   板的加熱器上，否則，可引起

   著火甚至火災。

有關墨盒的使用處理

★  墨劑使用有机溶劑制造，沾

在皮膚時，請馬上用肥皂水

清洗，之後，再用大量的清水

徹底清  洗。萬一墨劑飛進眼

裡，請馬上用清淨水衝洗15

分鐘以上，眼瞼裡面也須完全

清洗干淨；而且，還要盡早找

專科醫生檢查。

★  請一定使用專用墨盒。

★  墨盒和廢墨罐，須存放在兒

     童拿不到的地方。

★    請不要換裝墨盒裡的墨劑

    使用換裝墨劑而發生的任何

    問 題，敝公司概不承擔責任。

不許拆卸或改造本機及墨盒

★  絕對不能拆卸或改造本機及

    墨盒，否則，那將成為觸電

    或故障的原因。

不要在潮濕的地方使用

★ 不要在潮濕的地方使用，也
   不要讓水跑進本機裡，否則，
   那將成為失火、觸電或故障

   的原因。

異常事故的發生

★  發生冒煙或散發怪味等異常

    情況時，若置之不理繼續使

    用，可招致失火或觸電。遇

    到前述情況時，須馬上關閉

    開關，並將插頭撥離插座。

    發現冒煙情況時，請與銷售

    本機的商店或敝公司的營業

    所聯繫修理。

    用戶擅自修理是一種危險行

    為，絕對不可。

關於電源和電壓問題

★  請按本機規定的電源規格

    來使用。請將電壓選擇器

    調到與使用本機的場所的

    電源電壓一 致。

   同時，電源電纜的插頭須

   插入地線型的插座裡；否

    則，那將成為失火或觸電

    的原因。

電源電纜的使用

★  請小心不要讓電源電纜受

    損也不要對電源電纜進行

    改造。將重物放在電源電

    纜上，或對電源電纜進行

    加熱，以及強拉硬撥電源

    電纜，都可使其受損，甚

    至引起失火或觸電。
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 注意
陽光直接照射的地方

溫度和濕度劇烈變化的地方

請在如下環境中使用！

使用環境：20~350℃

    35~650℃(Rh)

被空調風或其它風直吹的地方

非水平狀態的地方

易發生震動的地方

使用明火的地方

安全使用須知

安置場所的注意事項
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使用上的注意事項使用上的注意事項使用上的注意事項使用上的注意事項使用上的注意事項

  注意
加熱器的注意事項

★  請不要往臺板上澆任何液

    體，否則，那將成為加熱器

    故障或著火的原

★  臺板的加熱器還熱時，請不

    要空手觸摸它，否則，那將

    會成為燙傷的原因。

★  移動本機時，須等加熱器的

    溫度充分下降後纔可進行；

    作為參考指標，關閉加熱

    器電源後須等30分鐘以上，

    纔可移動。

    此外，本機須在無級的地

    面上纔可移動。

    更換安置場所時，請與敝

    公司營業所或購買本機的

    商店聯繫。

請使用專用的墨劑

★  請不要使用JV3專用墨劑以
    外的其它墨劑。使用JV3專
    用墨劑以外的其它墨劑時
    本機保護裝置運行，不進
    行噴繪。

★  JV3專用墨劑可損壞其它

   品牌的打印機。

有些部件須定期更換

★ 本機有些部件須定期更

   換，須簽訂維修保養合同。

有關電源的供給

★ 平時請保持電閘處於ON狀態。

★ 請不要將本機背面的電源主

   開關撥到OFF狀態。

注意防塵
★ 請盡量在塵埃較少的工作間

   裡使用本機！使用環境惡劣

   時，請將“更新”功能調到

 “2”或“3”的位置。  P.4-8

★ 不噴繪時，也須關閉前蓋；

   若不關閉，塵埃會附著在噴

   嘴上。

★ 下班時，請不要讓介質仍掛

   在卷紙架裡，否則，灰塵會

   沾在介質上面。

★ 請將介質放進袋子裡進行保

   管。若擦除介質上的灰塵，

   由於靜電作用，會適得其反。

★ 請勤密地擦拭蓋帽裝置及刮

   片上的灰塵和紙粉。

★ 噴繪時墨滴突然從打印頭落

   在介質上，這是由於打印頭

   沾上了灰塵。此時，須進行

   打 印 頭 的 清 洗 。

    P.2-23, 4-10

關於前蓋和調節柄

★ 請不要在噴繪途中打開前蓋

   或提起調節柄，否則，噴繪

   會停止。
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安全使用須知

鎖定腳輪

★ 噴繪時，請一定要事先將腳

   輪鎖定。若不鎖定腳輪就進

   行噴繪，本機會自行移動。

關於墨盒

★ 當墨盒從寒冷的地方拿到

   較暖和的地方時，請將它

   置於室溫3個小時以上纔使用。

★ 請在安裝墨盒時纔將它打開。

   開封後長時間放置的話，

   有時不能正常噴繪。

★ 墨盒請存放在陰暗處。

★ 開封後的墨盒，請在3個月

   內用完。使用開封後長時

   間放置的墨劑噴繪，畫質

   會下降。

★ 不許使用專用墨劑以外的

   其它墨劑。

★ 請不要換裝墨盒裡的墨劑。

★ 請不要大力敲打墨盒，也

   不要猛力搖動墨盒，否則，

   墨劑會從墨盒漏出來。

★ 請不要用手觸摸和弄髒墨

   盒的印刷電路底板的觸

   點，否則，會引起底板電

   路故障。

關於警告標志

★ 本機貼有2種警告標志，請

   充分理解警告標志的內容。

   當警告標志變髒而無法閱

   讀、或警告標志脫落時，

   請在購買本機的商店或敝

   公司的營業所，購買新的

   警告標志。

  注意
關於介質

★ 使用卷曲厲害的介質時，請

   將它們平整之後纔進行噴繪，

   因為卷曲的介質會影響畫質。
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如何閱讀本書如何閱讀本書如何閱讀本書如何閱讀本書如何閱讀本書

顯示屏及鍵的表記
本書結合各個操作步驟，對操作面板上的[顯示屏]所顯示的文字和需要使用的鍵進行說明。

 P.1-6

請您在使用時，邊對照這些說明邊進行操作。

顯示屏的表記

在顯示屏裡，顯示內容如右圖那樣，用文字

的方式顯示在長方框裡。

請您邊對照和確認各個操作步驟的解說，邊

進行操作。在說明書裡，以[TYPE.1]、

[PLEASE WAIT]的形式，即使用[   ]括號，

對顯示屏裡顯示的設定項目和信息進行解說。

操作鍵

在本使用說明書中，使用【括號】對操作鍵

進行解說。

【 】和【 】都表示“突鍵”的意思。其它

操作鍵都像 【FUNCTION】那樣，鍵的名稱表

記在【  】裡。  P.1-6

FUNCTION

SET UP < ENT >

SET UP

SELECT: TYPE.1



xvii

如何閱讀本書

本書的構成
本書分七章說明本機的使用方法。

前 言

介紹在使用本機前須理解的事項、以及本書的閱讀方法。

第 1 章 開始使用之前

介紹本機各部位的名稱及其功能、本機使用的墨劑和介質。

第 2 章 作業流程

介紹從接通電源到完成噴繪的一繫列操作和設定。

第 3 章 日常保養

介紹墨劑堵塞時的修復方法和各個部位的清掃方法。

第 4 章 關於如何設定功能

介紹如何設定功能。

第 5 章 維護功能

介紹維護功能、刮片和切刀等消耗品的更換方法，等等。

第 6 章 使用情況異常時

介紹本機發生異常情況時的解決方法。

附錄

附載本機的性能規格表、咨詢表和功能流程圖等資料。

1

2

3

5

4

附 

錄

前 

言

6
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第第第第第11111章章章章章

開始使用之前開始使用之前開始使用之前開始使用之前開始使用之前

本章說明本機各個部位的名稱、介質以及墨劑。

本章的內容

第 1 章 開始使用之前

關於安置場所 ...................................................... 1-2

如何移動本機 ................................................... 1-3

各部位的名稱及其功能 .............................................. 1-4

機身正面 ...................................................... 1-4

機身背面 ...................................................... 1-5

操作面板 ...................................................... 1-6

加熱器面板 .................................................... 1-7

字車 .......................................................... 1-8

加熱器 ........................................................ 1-8

蓋帽裝置 ...................................................... 1-9

夾紙輪和送紙輥 ................................................ 1-9

介質傳感器 .................................................... 1-10

切刀和切紙線 .................................................. 1-10

使用墨劑的注意事項 ................................................ 1-11

關於介質 .......................................................... 1-12

使用介質時的注意事項 .......................................... 1-12

可以使用的介質 ................................................ 1-13

推薦使用介質的種類 ............................................ 1-13

關於方式 .......................................................... 1-14
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關於安置場所關於安置場所關於安置場所關於安置場所關於安置場所

組裝本機之前，請先確保安放本機的位置有足夠的空間。
須充分考慮本機的大小和噴繪操作所需的空間後，纔可進行安裝。

 機型    橫向寬度  縱向深度  高度   總重量

 JV3-130S        2210 mm   640 mm 1210 mm   145 kg以上

 JV3-160S        2470 mm   640 mm 1210 mm   155 kg以上

500 mm500 mm

10
00

 m
m

10
00

 m
m

26
40

 m
m

3210 mm (JV3-130S)

3470 mm (JV3-160S)

使用環境的溫度

為保證本機穩定地進行噴繪，請在20 ∼ 35℃的環境中使用。

受周圍溫度條件的影響，加熱器的溫度有時不能上升到設定值。
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如何移動本機

  ★ 改變本機的安放位置前，請與本公司營業所或購買本機時的商店聯繫。

用戶擅自移動本機或改變本機的安置場所，有時會成為本機故障及損壞

的原因。

改變本機安放位置的工作，請一定由專業人員承擔。

不得不移動本機時，如果是在無臺階的同一個地面上進行的話，請按下面的方法進行移動。

移動時，請將腳輪上的鎖定器松開。

   ★  移動時，請不要大力振動機身。

   ★  移動後，請一定將腳輪鎖牢。

移動方法
移動本機時，請按圖示那樣，2個人以上

一起搬。

若按壓前蓋，前蓋有可能破損。

鎖定腳掄
移動本機時，請將鎖定器往上撥進行解鎖。

腳輪上有鎖定器，安置本機時，

須將鎖定器往下撥，將腳輪鎖住。

關於安置場所

上鎖

解鎖
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1 2

3

4

5

6

7

8

9

10

各部位的名稱及其功能各部位的名稱及其功能各部位的名稱及其功能各部位的名稱及其功能各部位的名稱及其功能

機身正面

名 稱 功 能

1 前蓋 安裝介質、處理“卡紙”情況、維護裝置內部時，可打開

前蓋。即使已關閉了電源開關，也須關閉前蓋，因為，防

止墨劑堵塞的功能會自動運行。

2 字車 字車有執行噴繪的打印頭，左右掃描移動。

3 操作面板 面板上有顯示屏，顯示屏顯示操作鍵和操作項目。操作鍵

可設置本機所需的設定。

4 蓋帽裝置 有蓋住打印頭的蓋帽和刮片等。

5 壓緊柄（前） 可上下升降夾紙掄，以固定或松開介質。

6 加熱器操作面板 有加熱器的電源開關和顯示加熱器狀態的LED信號燈。

7 電源開關 可接通或關閉本機的電源。打開電源開關時，操作面板的

POWER信號燈亮綠燈。電源主開關打開的話，即使電源副主

開關關閉，也可定期運行防止墨劑堵塞的功能。  P.2-8

8 廢墨罐 是保存廢墨的罐子。

9 腳 腳支乘機身重量，它帶有移動本機時使用的腳輪。

10 收卷裝置 自動收卷已噴繪的卷筒介質。

11 電壓選擇開關（2個） 根據使用本機時的電壓情況，可進行100~120V和220~240V

的切換。。

12 臺板 介質沿著臺板輸出。臺板裡面的兩個地方，內置著加熱器。

13 噴繪加熱器 噴繪時使墨劑干燥和固定（在臺板的裡面）。

14 前排氣單元 將噴繪後的介質發出的氣味排到屋外。

11

12

13

14
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各部位的名稱及其功能

機身背面

            

名 稱 功 能

1 後排氣管 將噴繪中的氣味排到屋外。

2 墨盒座 在墨盒座上安裝專用墨盒。

3 墨盒 裝有各種顏色的墨劑。

4 並聯端子 雙向的並聯接口端子（依據IEEE1284）

5 IEEE1394 端子 依據400Mbps的 IEEE1394接口。

6 介質支承杆 安裝卷筒介質時，將介質靠在支承杆上，就會更容易安裝。

7 卷筒支承器 插進卷筒介質的紙管裡，固定卷筒介質。可適合2英寸和

3英寸的紙管。卷筒支承器的安裝位置可以改變，有上、

中、下三個。當介質的預熱時間較長時，請安裝在最下面

的位置。  P.2-8

8 AC （交流電）輸入口 連接電源電纜。

9 電源主開關 接通和切斷本機的主電源。為防止墨劑堵塞，請保持主電

源總是處於接通的狀態。

10 壓緊柄 （後） 與本機前面的壓緊柄聯動。

11 預熱器 對噴繪前的介質進行預熱（在臺板的裡面）。

1

2

3

2

4

5

6

7

9

8

1110
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操作面板
操作面板上可進行噴繪方法的設定和各種操作。

突鍵的功能
突鍵根據使用時機的不同，其功能有所不同。

 介質檢測前    介質檢測後    選擇功能時   選擇設定時

    檢測介質的寬度。       將字車往左移動。

    檢測介質的寬度和長度。  將字車往右移動。

        將字車往後移動。  返回前一個功能。 選擇前一個值。

  將字車往前移動。  移至下一個功能。 選擇下一個值。

突鍵

【▼】【 】

【 】【 】

在〈本機方式〉時移

動打印頭或介質，選

擇噴繪條件的各個項

目時，使用這些突鍵。

【HEATER】鍵

設定噴繪加熱器和預

熱器的溫度。也可確

認臺板現在的溫度

【FUNCTION】鍵

本鍵可進入各個功能

的設定菜單。

【END】鍵

取消當前輸入的設

定和將設定菜單恢

復到上一層時使

用。

顯示屏

顯示本機的狀態、設

定項目以及出錯等信

息。

POWER信號燈

將本機電源置於“ON”

狀態時，該燈就亮。

【DATA CLEAR】鍵

刪除本機已接收的數

據資料。

【REMOTE】鍵

在〈本機方式〉與

〈遙控方式〉兩者之

間切換時使用本鍵。

【ENTER】鍵

想轉到下一層菜單、

或對設定值進行確定

時使用本鍵。
【TEST & CLEANING】鍵

本鍵可噴繪測試圖樣，以檢查墨

劑的堵塞情況，以及當墨劑已堵

塞時，可進行打印頭的清洗。
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各部位的名稱及其功能

加熱器面板
噴繪加熱器和預熱器內置在臺板裡。

面板上的LED 信號燈，顯示加熱器電源的“開”或“關”狀態、以及各個加熱器的狀態。

關閉本機的電源開關時，加熱器的電源也同時被切斷。

HEAT信號燈

噴繪加熱器正在加溫時，

亮橙色。

CONSTANT信號燈

噴繪加熱器的溫度達到設

定值時，就亮綠色

HEAT信號燈

預熱器正在加溫時，

亮橙色。

CONSTANT信號燈

預熱器的溫度達到設定值

時，就亮綠色。

●  CONSTANT信號燈亮著時，有時加熱信號燈會熄滅。這是由於加熱器

 的溫度已達到設定溫度，處於停止加熱的狀態，而非異常情況。

加熱器專用電源開關

打開或關閉加熱器的

電源。
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字車
字車上有用於噴繪的打印頭和用於切斷介質的切刀裝置等。

此外，還有調節打印頭高度的調節柄，該調節柄可根據介質的厚度，分2擋調節打印頭

的高度。

加熱器
噴繪加熱器和預熱器內置於臺板裡。

預熱器可在噴繪前將介質預熱，從而抑制介質在噴繪部位發生急劇的溫度變化。

預熱器可提高噴繪時的圖像品質，使噴繪後的墨劑干下來。

★   加熱器加熱時，臺板溫度較高。因此，想打開前蓋或換裝介質時，請先降

      加熱器的溫度，並等臺板溫度充分下降後，纔可進行打開或換裝。否則，易

      致燙傷。

★   換裝較薄的介質時，請降低加熱器的溫度，並等臺板溫度充分下降後纔可進

     行。若臺板溫度較高時進行換裝，介質會附著在臺板上，產生皺褶和卷曲。

高度調節柄

切刀裝置
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各部位的名稱及其功能

蓋帽裝置

★ 清掃蓋帽裝置內部時，請一定戴上附件中的護目鏡，否則，有墨劑飛

   進眼裡的危險。

  蓋帽裝置由墨盒蓋帽、維護打印頭時的必需品刮片、等部件構成。

  墨盒蓋帽可防止打印頭的噴嘴發生干涸。

  刮片用於打印頭的清洗。

  刮片屬於消耗品，當它發生變形，或介質髒污時，請換裝新的刮片。

夾紙輪和送紙輥

    ★   不使用本機時，請將夾紙輪撥到上面的位置。

  若夾紙輪長期處於下面的位置，它就會發生變形，以至不能將介質夾牢。

本機通過“夾紙輪”和“送紙輥”的功能作用，保持介質的位置，噴繪時，將介質往前

送出。

刮片

墨盒蓋帽

夾紙輪

送紙輥
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介質傳感器
介質傳感器可檢測有沒有介質、以及介質的長度。

臺板上裝有一個介質傳感器。

★   安裝介質時，請一定要讓介質遮蓋著臺板後部的介質傳感器。

    傳感器沒有被遮蓋時，就不能對介質進行檢測。

切刀和切紙線
字車裡有切斷介質的切刀裝置。

切刀沿著臺板上的切紙線切斷介質

 P.2-28手動切紙、P.4-7 自動切紙

切刀 切紙線

切紙線

介質傳感器
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使用墨劑的注意事項使用墨劑的注意事項使用墨劑的注意事項使用墨劑的注意事項使用墨劑的注意事項

★  墨劑使用有机溶劑制造，皮膚粘上墨劑時，請馬上用肥皂水
    衝洗，之後，再用大量的清水衝洗干淨。萬一，墨劑濺進眼
    裡時，請馬上用干淨的清水衝洗15分鐘以上，眼瞼裡也須衝

    洗干淨，而且，須盡早接受醫生的檢查。

★  請不要拆卸墨盒。

★  請不要猛力搖動墨盒。若猛力搖動或揮動墨盒，墨劑會從
    墨盒裡漏出來。

★ 請不要換裝墨盒裡的墨劑，否則，將造成噴繪機故障。此外，
    因使用換裝了墨劑的墨盒而造成的故障，敝公司概不負任何責任。

★  請使用本機的專用墨盒。本機可辨識專用的墨盒。因使用改
   造過的墨盒而造成的故障，即使在保修期內，也為非保修對像。

★  墨盒從較冷地方拿到較暖的地方使用時，請在室溫環境裡
    放置3小時以上纔使用。

★  墨盒開封後，請在3個月以內將它用完。
開封後經過較長時間的墨盒，其噴繪效果會下降。

★  請將墨盒保存在陰暗處。

★  請將墨盒保管在小孩拿不到的地方。

★  用完的墨盒，請委托工業廢物專業處理單位處理。

★  請不要觸摸墨盒的印刷電路板上的觸點，也不要弄髒這些

    觸點，否則，都會成為印刷電路板故障的原因。
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關於介質關於介質關於介質關於介質關於介質

使用介質時的注意事項

 使用介質時，請注意下面的各個事項。

★  請使用我們推薦的介質。

    要想得到穩定的高畫質噴繪效果，請使用敝公司推薦的介質。

★  根據介質的特性來設置加熱器的溫度

    請根據介質的種類及其特性，設置預熱器和噴繪加熱器的溫度。此外，

    可在專用RIP裡設定介質特性，之後，從操作面板上設定“自動溫度設

    定”功能。

★  介質的伸縮性

    請不要使用剛打開包裝的介質，因為室內溫度和濕度會使介質發生

    伸縮變化。

    打開包裝後，請將介質暴露在噴繪場所裡30分鐘以上，之後纔安裝到

    噴繪機裡。

★  已卷曲的介質

    請不要使用已卷曲的介質，否則，它會成為引起卡紙的原因。
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卷
筒
介
質

單
頁
介
質

關於介質

可以使用的介質
可以使用的介質，有卷筒介質和單頁介質兩種。

下面介紹本機可以使用的介質種類及其尺寸大小。

推薦使用介質的種類
防水帆布

FF(Flexibile Face)

耐候聚氯乙烯片

可使用介質的尺寸大小
可使用介質的尺寸大小，根據您使用的JV3繫列中的機型不同而不同。

請按您使用的機型，參考下表。

JV3-130S JV3-160S

最大寬度 1371 mm 1620 mm

最小寬度 210 mm

最寬噴繪範圍 * 1 1361 mm 1610 mm

厚度 小於1.0mm

卷筒外徑   小於φ180 mm

  小於25 kg
卷筒重量

 但是，固定卷筒時，卷筒左右兩邊不能翹曲

紙管內徑 2 英寸 或 3 英寸

噴繪面 卷筒外側面

    卷尾固定方法            用膠紙固定於紙管，或輕度黏合於紙管

最大寬度 1371 mm 1620 mm

最小寬度 210 mm

最寬噴繪範圍 * 1 1361 mm 1610 mm

 * 注意：使用高速掃描方式時，最寬噴繪範圍會變窄。

JV3-130S : 1321 mm JV3-160S : 1570 mm
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本機有4種方式，

下面逐一介紹。

NOT-READY 方式
是檢測介質之前的方式。處於該方式時，除【REMOTE】鍵以外，其它鍵均可使用。

本機方式
是檢測介質之後的方式。

所有鍵都可使用。

可接收來自電腦的數據資料，但不能進行噴繪。

處於<本機方式>時，可進行以下的操作：

1﹒按突鍵，可檢測介質和設定原點。

2﹒按【TEST & CLEANING】鍵，可進行測試噴繪和清洗打印頭。

3﹒按【DATACLEAR】鍵，可刪除已接收的噴繪資料。

4﹒按【FUNCTION】鍵，可設定各種功能。

5﹒按【HEATER】鍵，可設定加熱器的溫度。

遙控方式
可按接收到的數據資料進行噴繪。

噴繪的途中，若按【REMOTE】鍵，噴繪就會暫停。

功能方式
在<本機方式>時，按【FUNCTION】鍵，就會轉到<功能方式>，此時，可對各個功能

進行設定。
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第第第第第22222章章章章章

作業流程作業流程作業流程作業流程作業流程

本章介紹噴繪時所需的有關操作、及設定方法。

本章的內容

作業流程 .......................................................... 2-2

打開電源開關 ...................................................... 2-3

關於前蓋 .......................................................... 2-4

 關於前蓋的打開和關閉 .......................................... 2-4

墨盒座與打印頭的關繫 .............................................. 2-5

調節打印頭的高度 .................................................. 2-6

介質的安裝 ........................................................ 2-8

 卷筒支承器的安裝 .............................................. 2-8

 卷筒介質的安裝 ............................................... 2-10

 收卷裝置的使用方法 ........................................... 2-16

 單頁介質的安裝 ............................................... 2-17

加熱器溫度的調節 ................................................. 2-20

 加熱器發生異常情況時 ......................................... 2-22

檢查和消除噴嘴的堵塞 ............................................. 2-23

校正介質的進給量[ MEDIA COMP.] ................................... 2-25

制作圖象資料時校正進給量.......................................... 2-27

噴繪圖像資料 ..................................................... 2-28

 開始噴繪 ..................................................... 2-28

 停止噴繪 ..................................................... 2-29

 完成噴繪後 ................................................... 2-29

墨劑剩餘量變少時 ................................................. 2-30

墨盒發生异常情況時 ............................................... 2-31

關閉電源 ......................................................... 2-32
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作業流程作業流程作業流程作業流程作業流程

下面介紹從打開電源開關至完成噴繪印刷為止的整個作業流程。

請閱讀有關的書頁，了解各個項目的詳細解說。

              打開電源開關  P. 2-3

              確認打印機頭的高度  P. 2-6

              安裝介質  P. 2-8

              接通加熱器電源  P. 2-20

              進行測試噴繪  P. 2-23

              調節介質的進給量  P. 2-25

              開始噴繪  P. 2-27

              關閉電源開關  P. 2-30



2
作
業
流
程

2

2-3

打開電源開關打開電源開關打開電源開關打開電源開關打開電源開關

本機有2個電源開關
電源主開關： 該開關在機身的背面，平時保持打開狀態。本機閑置時若關閉電源主開

              關，會招致打印頭噴嘴發生堵塞；堵塞情況嚴重時，有時很難修復。

 ★ 電源副開關關閉而主電源開關打開時，防止噴嘴堵塞的功能

會自動啟動；該防堵功能完成時，電源自動關閉。

電源副開關： 該開關在機身的前面。平時請使用該開關。按它一下，本機的電源

              就接通；再按一下，電源就關閉。即使電源副開關處於關閉狀態，

              本機會定期打開電源，運行防止噴嘴堵塞的功能。

  1  接通本機的電源。

      按一下機身正面的電源副開關。

  ★  請檢查前蓋是否已關閉好。若前蓋

        沒關閉好，就不能進行初期運行。

      接通電源後，就顯示[BOOT] ，

      接著顯示固件的版本。

  2   閃爍顯示[PLEASE WAIT]，開始初期運行。

  3   進入<LOCAL>(本機方式)。

   若已安裝好介質，就顯示"選擇介質"

  4  請打開與本機連接的電腦的電源。

BOOT

V X.XX

PLEASE WAIT

< LOCAL >

           MEDIA SELECT
ROLL  < >  LEAF
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關於前蓋關於前蓋關於前蓋關於前蓋關於前蓋

關於前蓋的打開和關閉

★ 請不要在噴繪途中打開前蓋。若噴繪途中打開前蓋，噴繪就會中斷，不能

   繼續進行。

★ 打開或關閉前蓋時，請使用蓋上的手把。若手持蓋面進行打開或關閉，那

   將成為前蓋損壞的原因。

噴繪途中打開前蓋的話，為確保安全，字車就停下來，從而，本機的噴繪運行也停止。

遇到這種情況，請按下面的步驟，重新啟動本機和電腦。

1   噴繪途中打開前蓋時，顯示左邊的信息

     [Close a cover]。同時噴繪停止下來

2   電腦停止向本機發送數據資料。

3   關閉前蓋。

4   按一次 【ENTER】鍵。

5   字車重新開始移動。像接通本機電源時那

     樣，進行初期運行  P.2-3

Close a cover

( C O V E R  O P E N )

PRESS < ENT > KEY

INITIALIZING

PLEASE WAIT
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墨盒座與打印頭的關繫墨盒座與打印頭的關繫墨盒座與打印頭的關繫墨盒座與打印頭的關繫墨盒座與打印頭的關繫

字車上搭載著3個打印頭

每個打印頭上配置著2列噴嘴，每列噴嘴與一種顏色的墨劑對應。

黑色   品紅色  青色 黃色     淡品紅色     淡青色

正側面

請理解墨盒座與打印頭的對應關繫，以便檢查打印頭噴嘴是否堵塞、更換已用完的墨

盒和充填墨劑。

上面

黑色     品紅色     青色    黃色     淡品紅色    淡青色

打印頭1  打印頭2  打印頭3



2-6

調節打印頭的高度調節打印頭的高度調節打印頭的高度調節打印頭的高度調節打印頭的高度

可根據使用介質的厚度，使用上下兩擋調節打印頭的高度。

可噴繪紙和膠片那樣薄的介質，也可噴繪0.5 mm防水布那樣厚的介質。

★  安裝介質前，請調節打印頭的高度。

    打印頭高度處於「薄(Thin)」的位置時，若不調節打印頭高度就直接安

 裝較厚的介質，會引起噴嘴堵塞或損傷打印頭。

★  請確切地將高度調節柄調在上擋或者下擋的位置。

    若不將打印頭調到「厚(Thick)」的位置就安裝較厚介質，不僅會使噴

 繪畫質下降，而且，會造成打印頭故障。

★  噴繪方向設定為[BIDIRECTIONAL]（雙向）時，請先調節打印頭的高度，

 然後,執行維護功能的[PRINT ADJUST]（校正墨點）。  P.5-9

★  在功能方式的設定功能里，与調節后的打印頭高度相應地設定

 [HEAD HEIGHT](打印頭高度)(HIGH高/LOW低)。  P.4-10

        介 質 高度調節柄

光澤聚氯乙烯片

防水布

FF

  Thin 薄

  Thick 厚

★  使用易造成灰塵沾付打印

 頭的介質材料時，以及墨

 盒已發生摩擦時，請將調

 節柄調到[厚( T h i c k ) ]

  的位置。
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調節打印頭的高度

操作步驟

1   將字車移動到臺板的上面。

電源ON時：

運行維護功能的「CARRIAGE OUT」。

  P.5-4

電源OFF時：

打開正面的蓋，用手移動字車。

2   用硬幣旋轉打印頭正面上的2個螺絲,須旋轉
  一圈，將它松開。

3   根據介質的厚度調節高度調節柄。

★ 請一定將高度調節柄確切無誤地調

到上面或下面的位置。

若高度調節柄在中間位置的話，會

引起噴繪異常。

4   按住高度調節柄的同時，將兩個螺絲擰緊。

★ 若非按住高度調節柄的同時旋轉螺

絲的話，就不能將打印頭固定在正

常的位置。

★ 請確切無誤地將螺絲擰緊。

5   將字車返回到裝置裡。
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介質的安裝介質的安裝介質的安裝介質的安裝介質的安裝

本機可噴繪卷筒介質和單頁介質。

請使用敝公司推薦的介質。

★ 安裝透明介質時，有時會檢測不到介質，顯示屏上顯示下面的信息。

★ 介質被陽光直接照射時，有時不能正確地進行檢測。

★ 請不要將噴過的介質再次進行噴繪。否則，墨劑會黏附在夾紙輪上，弄

髒介質，甚至不能正常檢測介質。

★ 對翹曲的介質，或向內卷的介質，請先將它們矯正至與臺板對齊，然後

纔可使用。

卷筒支承器的安裝

★ 卷筒支承器的安裝，請兩個人一起進行。

卷筒支承器可安裝在 3個不同的高度的位置上。根據介質需要接觸加熱器時間的長

短不同，改變卷筒支承器的安裝位置。介質與加熱器接觸時間較短時，請將卷筒支

承器安裝在最上面的位置。介質與加熱器接觸時間較長時，請將卷筒支承器安裝在

最下面的位置。安裝在最上面或最下面的位置時，須使用鎖銷固定。  P.2-15

1   取下卷筒托架上的螺絲（左右各2個），然
     後，卸下卷筒Assy。

ERROR 50

MEDIA  SENSE
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2    取下8個螺絲後，將卷筒導軌（長）卸下來。

3    取下4個螺絲後，將卷筒導軌（短）卸下來。

4    與取下來時相反的順序，將卷筒導軌（長、短）

     安裝到別的位置。

5    安裝卷筒Assy。卷筒未端有" " 標記處，

      須嵌入卷筒導軌裡。

介質的安裝
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卷筒介質的安裝

將卷筒介質安裝到本機。

★ 卷筒介質較重，請小心不要砸傷了腿。

1 將本機背面的壓緊柄往上提。卷筒支承器安

裝在最下面或最上面的位置時，須使用鎖

     銷。  P.2-15

2 松開靠近左側支架前面的螺絲。

3 決定卷筒支承器的位置。卷筒介質紙管

     的內徑大小，有2英寸和3英寸兩種。將

     卷筒支承器與[Roll holder set]封口的

標示對齊，將螺絲擰緊。

4 將卷筒介質的紙管插進卷筒支承器的左邊。

     卷筒介質的紙管須往裡面插至沒有松動。

5 松開卷筒支承器右邊的螺絲。 根據卷筒

    介質的寬度，調節卷筒支承器的位置。

  ●  將卷筒介質一邊靠在

      介質支承杠上，一邊

      進行安裝的話，操作

      起來較容易。
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6  將右邊的卷筒支承器插進卷筒介質的紙管裡。

 卷筒支承器插到紙管深處後，用螺絲固定。

7    將卷筒介質拉開，拉開長度為從本機的

 背面到臺板的前邊。

8  將拉出來的卷筒介質，插入臺板與夾紙輪

 之間，然後，再拉至機身的前面。

介質的安裝
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9 按下后面的壓緊柄。

放下前面的壓緊柄，使介質固定。

（暫時固定）

F 打開前蓋後，將機身前面的壓緊柄往上提。

G 輕輕地將卷筒介質拉至上鎖的位置，然後，

輕輕地將它鎖定。
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★ 使用介質時，請不要讓介質

超出右邊的夾紙輪。

HＴ 將卷筒介質左右兩前端拉出相等長度後，放下壓

緊柄。卷筒支承器安裝在最上或最下的位置

時，須使用鎖銷。  P.2-15

IＴ 在收卷裝置裡裝上空的紙管。

介質的安裝
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 J 關閉前蓋，按【END】鍵。

檢測介質的寬度。

按突鍵【  】 ，將介質送至

收卷裝置的紙管的位置。

K  用膠布將介質固定在空的紙管上。

●  檢查從卷筒支承器到臺板之間的卷

 筒介質，有沒有因拉力不均勻而

 造成的翹曲及皺褶。

 請將卷筒介質拉至左右長度相等

 后纔放下壓緊柄。

●  使用的卷筒介質較寬時，噴繪途

 中介質的兩邊會翹起來。此時，

 使用「壓紙器」將介質的兩端壓住，

 就能防止介質翹起來，噴繪時就不

 會扭歪。

★  使用較厚的介質時，請將「壓紙器」

 從介質上取下來後纔進行噴繪。
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鎖銷的操作方法

當卷筒支承器裝在最上面或最下面的位置時，須使用卷筒支承器上的鎖銷。

★  使用鎖銷時，必須將介質拉至臺板上面後纔能使用。解鎖後，

    須再次上鎖，纔能鎖得住。

1   將卷筒支承器的手柄往前撥下來。

2   按著鎖銷，將手柄松開。

介質的安裝
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收卷裝置的使用方法
收卷裝置上，有設定收卷介質方向和將收卷停下來的開關。

REVERSE : 收卷時，將噴繪面卷在裡面。

OFF : 不進行收卷。

FORWARD : 收卷時，將噴繪面卷在外面。

調節扭距限制器

收卷裝置上有扭距限制器。

可通過調節扭距限制器來改變收卷強度。

（本機出廠時，扭距限制器的強度已設定為大。）

使用較薄介質時，若拉力過大，請將扭距限制器調弱

●  順時針旋轉：拉力變大（噴繪防水布等較重較厚的介質時）

●  逆時針旋轉：拉力變小（噴繪較輕的介質時）。

   調節螺帽

        (50%的最大扭距)       (100%的最大扭距)
  扭距刻度

★  若扭距限制器調節得太弱，就不能將介質收卷得均勻整齊；若扭距

    限制器調節得過強，有些介質就會被拉松，以致影響畫質。

扭矩限制器

開關
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單頁介質的安裝
單頁介質與卷筒介質不同，它不必固定在卷筒支承器上。

★ 使用單頁介質時，請注意不要將介質裝歪斜了。

1  打開前蓋。

2  將壓緊柄推到上面的位置。

3  將單頁介質插入夾紙輪和臺板之間。

介質的安裝
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★ 使用單頁介質時，請不要將

它裝到超出夾紙輪的右邊。

4  將壓緊柄推到下面的位置。

5  關閉前蓋。
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6  按【ENTER】鍵。

 初期運行後，返回<本機方式>。

     P.1-14

7  按突鍵【 】。字車移動，檢測

 介質。之後，變為 < LOCAL >

 （本機方式）。

介質的安裝

( COVER OPEN )

PRESS  < ENT > KEY

MEDIA  SELECT

ROLL < > LEAF

< LOCAL >

width : 1272 mm
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加熱器溫度的調節加熱器溫度的調節加熱器溫度的調節加熱器溫度的調節加熱器溫度的調節

需要保存加熱器的溫度設定時，請使用<功能方式>的「HEATER」進行設定。

FUNCTION mode - SET UP - TYPE - HEATER

在此，介紹對預先使用 <FUNCTION>(功能方式)設定的溫度  (P.4-5)

進行調整的方法。

本機在噴繪途中也可以調節溫度，所以，您能將溫度調節到最適當的環境下進行噴繪。

調節溫度時，請按【HEATER】鍵，然後按下面的步驟設定溫度。

但是，受周圍溫度的影響，達到您設定的溫度，需要數分鐘至十幾分鐘不等的時間。

★ 請在20 ~ 35℃的環境下使用本機。受環境溫度條件的影響，溫度有時

上升不到設定

★ 在此調節的溫度，可持續到關閉電源，或持續到按下面的條件變更溫度之前。

 改變 FUNCTION 方式的類型。

 改變 FUNCTION 方式的加熱器溫度。

 從電腦指定加熱器的溫度。

● 若您使用的RIP搭載了可控制加熱器溫度的功能，您可在RIP進行控制。

有關的設定方法，請閱讀您的RIP使用說明書

設定值：

℃的場合 OFF, 20 ∼ 60 ℃（1℃單位）

℉的場合 OFF, 68 ∼ 140 ℉（1℉ 單位）

由於四舍五入而致的誤差，有時不能設定 1℉單位。

溫度設定的參考指

光澤聚氯乙烯   防水布       FF

  Pre 40℃ 30℃     55℃

  Print 40℃ 42℃     55℃

請按介質的狀態，調節到恰當的溫度。  P.4-11

操作步驟

1 請確認加熱器的開關是否已經打開。

加熱器在加熱時， HEAT信號燈發亮。

加熱器溫度達到設定溫度時,CONSTANT

信號燈發亮。

 介質
加熱器
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加熱器溫度的調節

2 按【HEATER】鍵。

顯示加熱器現在的溫度和設定溫度。

再次按【HEATER】鍵時，恢復為原來的

顯示。若30秒內沒有按任何鍵，就變為

<本機方式>或<遙控方式>。

 3  按【ENTER】鍵。

 可見顯示光標，此時，可更改預熱器溫度。

 4  使用突鍵 【▲】或【 】，更改溫度。

 5  按一下突鍵【 】後，選擇噴繪加熱器。

 光標移動到噴繪加熱器的位置，可改變

 噴繪加熱器的溫度

 6  使用突鍵【▲】或【 】，更改溫度。

 7  按【ENTER】鍵。

 8  按【HEATER】鍵。

 返回<本機方式>或<遙控方式>。

加熱器的溫度還沒達到設定溫度時，

顯示屏如右圖那樣顯示。

加熱器達到設定溫度時，蜂鳴器鳴響，

預熱器和噴繪加熱器的 CONSTANT信號燈

就亮，且變為 <遙控方式 >。

●  還沒有到達設定溫度就想開始

 噴繪時，請按【ENTER】鍵，

 變為 <遙控方式 >。

加熱器現在的溫度

TEMP.  CONTROL

PLEASE WAIT

Pre 40℃  45℃

Print 35℃  35℃

Pre 40℃ (45)

Print 35℃ (40)

∗ REMOTE ∗
TYPE. 1                       0. 0 0 m

Pre 20℃ (47)

Print 20℃ (40)

Pre 40℃         ( 40)

Print 35℃      ( 35)

Pre 40℃  45℃

Print 35℃  40℃

Pre     4℃  40℃

Print   35℃  35℃

Pre 40℃  45℃

Print 35℃  35℃

交替顯示

設定溫度
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加熱器發生異常情況時
加熱器的電源開關處於關閉狀態，或加熱器發生異常情況時，顯示屏如下面那樣顯示。

按【HEATER】鍵，就會顯示“警告信息”。

本機方式(LOCAL)時 遙控方式(REMOTE)時

<LOCAL>  ! HEATER

width: xxxxx mm

∗REMOTE∗  ! HEATER

TYPE. 1 0.0 0 m
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進行測試噴繪，以檢查有沒有噴嘴堵塞所致的噴繪異常情況。

有異常情況時，請使用清洗功能。

★  在單頁介質上噴繪測試圖樣時，請使用寬於A4紙長邊的介質。

★  反復使用“清洗”功能清洗噴嘴，也不能消除噴繪異常情況時，請使

 用刮片進行清洗，且對墨盒蓋帽也進行清洗。  P.3-4

★  使用卷筒介質時，若在測試噴繪完成后按【REMOTE】或【FUNCTION】

 鍵，介質就返回到噴繪的原點位置，本机背面的卷筒質介就會撓曲

 起來。因此，開始噴繪之前，請用手將卷筒介質向后回卷，以使

 介質平順。否則，將對畫質產生不良影響。

測試圖樣

正常圖樣

異常圖樣

        噴嘴髒污造成的異常圖樣     噴嘴堵塞造成的異常圖樣

檢查和消除噴嘴的堵塞檢查和消除噴嘴的堵塞檢查和消除噴嘴的堵塞檢查和消除噴嘴的堵塞檢查和消除噴嘴的堵塞

介
質
的
送
出
方
向
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操作步驟

1   選定<本機方式>。

    按【REMOTE】鍵，返回

    <本機方式>（LOCAL）。

2   按【TEST & CLEANING】鍵。

3   按【ENTER】鍵。

    開始進行測試噴繪。

4   確認噴繪效果。

     發現效果異常時，進行步驟5的操作。
     效果正常時，可結束操作。

5   按兩下【TEST & CLEANING】鍵。

6   按突鍵【▲】【 】，選擇清洗方法。

     標準（normal）：

     當線條發生脫落時使用。

     輕度(soft)：

     當線條發生彎曲時使用

     強度(strong)：

     進行了“標準”或“輕度”清洗，

     也不能消除噴繪異常情況時使用。

7   按【ENTER】鍵。

    清洗功能開始運行。清洗的進度

     情況，以“*”號顯示在顯示屏

     的第二行。

8   返回<本機方式>(LOCAL)。

9   再次從步驟2起進行操作，確認噴繪
     效果。直至噴繪效果恢復正常為止，

     反復進行步驟2至步驟7的操作。

CLEANING

TYPE :  normal

CLEANING

TYPE :  normal

CLEANING

TYPE :  soft

CLEANING

TYPE :  strong

CLEANING ACTIVE

∗ ∗ ∗ ∗ ∗ − − − − − − − − − − −

< LOCAL >

width : 1272 mm

< LOCAL >

width : 1272 mm

TEST DRAW

< ENT >

∗ ∗  TEST DRAW  ∗ ∗

< LOCAL >

width : 1272 mm
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校正介質的進給量校正介質的進給量校正介質的進給量校正介質的進給量校正介質的進給量[MEDIA COMP.][MEDIA COMP.][MEDIA COMP.][MEDIA COMP.][MEDIA COMP.]

換裝的介質與原來使用的介質的種類不同，或改變了加熱器的溫度時，介質的進給量

會根據有否使用收卷裝置而發生變化。遇到這種情況時，請一定校正介質的進給量。

若校正值不當，噴出來的畫面上會出現條紋，無法噴出漂亮的圖案。

★   改變了加熱器的溫度後，請等 CONSTANT信號燈變亮，溫度達到設定

  溫度後纔進行校正。

★   使用卷筒介質時，在完成了介質校正之后，介質就返回到噴繪的原點

  位置，本机背面的卷筒介質就會撓曲起來。因此，開始噴繪之前，請

     用手將卷筒介質向后回卷，以使介質平順。否則，將對畫質產生不

  良影響。

校正圖案
噴繪2條帶。

請將2條帶相接的邊界調節至濃淡相等。

設定值

 -255~255

校正值較大時   校正值較小時

               兩帶之間有間隙                 兩帶邊界發生重疊

第2條帶     第 1條帶

介
質
的
進
給
方
向
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操作步驟

1 確認噴繪机的顯示方式是否是<本機方式>（LOCAL）。

2 按【FUNCTION】鍵。

3 按【ENTER】鍵。

4 按突鍵【 】或【 】，選擇“類型”

（TYPE）。  P.4-4

5 按【ENTER】鍵。

6 按【ENTER】鍵。

7 根據輸出圖案的情況，輸入校正值（ADJUST）。

按突鍵【 】或【 】，輸入校正值。

● 校正值每變化30，帶就約

移動0.1mm。

請參考這個移動量，決定校正量。

8 按【ENTER】鍵。登錄校正值。

反復按6∼8的步驟進行操作，
直至噴繪圖案正常。

9 按 3下【END】鍵，菜單就

返回<本機方式>（LOCAL）。

< LOCAL >

width : 1272 mm

FUNCTION

SET  UP < ENT >

SET  UP

SELECT : TYPE. 1

SET  UP

SELECT : TYPE. 1

TYPE. 1

MEDIA  COMP. < ent >

TYPE. 1

PRINT  START :  ent

TYPE. 1

ADJUST =     20

TYPE. 1

PRINT  START :  ent

< LOCAL >

width : 1272 mm
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制作圖象資料時校正進給量制作圖象資料時校正進給量制作圖象資料時校正進給量制作圖象資料時校正進給量制作圖象資料時校正進給量

在「校正介質」里，進給量的校正操作是以〈本机方式〉進行的，在此，說明在（遙

控方式）時﹐或在噴繪圖像資料時﹐如何校正介質的進繪量。

操作步驟

1 按【REMOTE】鍵。

2 按【FUNCTION】鍵，就可確認當前的校正值

是多少。

當校正值合適時，或您想停止操作時,請按

【END】鍵，返回〈遙控方式〉的顯示狀態。

3 按【ENTER】鍵。

進入修改校正值的狀態。

4 按突鍵【▲】或【▼】，更改校正值。

●在噴繪圖像資料時，一修

改校正值，馬上就反映到介質

的進給量上，所以，您可以邊

噴繪邊進行微調整。

●校正值的單位与〈本机方式〉

的「MEDIA COMP.」（校正介

質）時相同。  (P.2-25）

5 按【ENTER】鍵。

使校正值得到確認和保存起來。

按【END】鍵,返回〈REMOTE〉（遙控方

式）。

6 按【ENTER】鍵,返回〈REMOTE〉（遙控方

式）。

校正值保存後，下次接通電源時，該校正值

也有效。

本操作中更改過的設定，在顯示屏其〈類

型〉編號後顯示“ + ”的標記。

若按【END】鍵，校正值就臨時保存。

下次接通電源及檢測介質時均無效。

當前的校正值

輸入中的校正值

∗ REMOTE ∗
TYPE. 1 0.  0 0m

FEED  COMP.

                   0

FEED  COMP.

                   0                    0

FEED  COMP.

                   0                    1

∗ REMOTE ∗
TYPE. 1+ 0.  0 0m

FEED  COMP.

SAVE :  ent
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噴繪圖像資料噴繪圖像資料噴繪圖像資料噴繪圖像資料噴繪圖像資料

開始噴繪
此處介紹如何切換到接收從電腦傳來的數據資料的方式，以及噴繪圖像過程途中的顯示。

有關噴繪所需的各種功能設定，請閱讀《第4章 關於如何設定功能》。

開始噴繪時，顯示屏顯示如下信息：

操作步驟

1 確認加熱器的溫度。

檢查加熱器面板的CONSTANT信號燈是否

亮著。  P.1-7, P2-20

2 按【REMOTE】鍵。

從<本機方式>（LOCAL）變為<遙控方式>

（REMOTE）。此時，可確認當前所選定的

噴繪條件的類型（TYPE）。  P.4-4

3 從電腦發送資料。

顯示噴繪資料的噴繪條件。有關資料的

發送方法，請閱讀輸出軟件的使用說明書。

4 開始噴繪。

開始噴繪後，顯示屏就顯示已噴繪介質的長度。

5 噴繪完成後，按【REMOTE】鍵，

返回<本機方式>（LOCAL）。

∗ REMOTE ∗     3 6 0 x 3 6 0

S T D    /   4 / U /   0. 5 0 m

< LOCAL >

                    width : 1272 mm

∗ REMOTE ∗
TYPE. 1                  0.  0 m

分辨率360 /540 /720 DPI

分割方式2~16通路

噴繪方向U:單向、B:雙向

已完成噴繪介質的長度

噴繪品質 STD:  標準品質

FINE: 畫質優先品質

FAST: 速度優先品質

HOST: 在電腦進行了“噴繪設定”的場合

∗ REMOTE ∗     3 6 0 x 3 6 0

 S T D    /   4  / U /   0. 5 0 m
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噴繪圖像資料

停止噴繪
中途停止噴繪時，噴繪動作就停下來，已接收的資料從本機消失。

操作步驟

1 按【REMOTE】鍵，中止噴繪。

2 若電腦正在往本機發送資料，

發送也會停下來。

3 按【DATA CLEAR】鍵，已接收的

資料就消失。

4 按【ENTER】鍵，返回<本機方式>（LOCAL）。

完成噴繪後

此處介紹噴繪完成後切斷介質的操作。

★ 即使噴繪已經完成，也不要關閉本機的電源主開關。

因為，那樣會招致噴嘴堵塞。

★ 若無設定自動切斷介質  P.4-7，請按下面的步驟切斷介質。

操作步驟

1  設定為<本機方式>（LOCAL）。

按【REMOTE】鍵，返回<本機方式>（LOCAL）。

2  按突鍵，選定 [ORIGIN SET UP]。

 按哪一個突鍵都可以。

3 按【FUNCTION】鍵。

4 按【ENTER】鍵，將介質切斷。

5 返回<本機方式>（LOCAL）。

     返回噴繪前的狀態。

< LOCAL >

                    width: 1272 mm

  ORIGIN SET UP

0. 0                           - - - - - -

MEDIA  CUT

                           < ENT >

MEDIA CUTTING

PLEASE  WAIT

< LOCAL >

                   width : 1272 mm

< LOCAL >

                 width : 1272 mm

DATA CLEAR

                          < ENT >

< LOCAL >

                 width : 1272 mm
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墨劑剩餘量變少時墨劑剩餘量變少時墨劑剩餘量變少時墨劑剩餘量變少時墨劑剩餘量變少時

墨盒裡的墨劑變少時，會顯示提示信息。

此時，您可以繼續進行噴繪，但噴繪途中墨劑有可能用完。

請盡快安裝新的墨盒。

★  顯示[NEAR END]時，請盡早換上新的墨盒。

 進行連續噴繪輸出前，請檢查墨劑的剩餘量。

 噴繪途中墨劑用完時，噴繪就停止，若此時更換墨盒，顏色會略有差異。

＜噴繪途中墨劑剩餘量變少時＞

顯示剩餘量變少的墨劑的顏色。

右圖所示信息，表示黑色墨劑的剩餘量已較少。

＜噴繪途中墨劑全部用完時＞

顯示已用完的墨劑的顏色。

右圖所示信息，表示青色的墨劑已用完。

更換步驟
1   噴繪途中，顯示上述提示。

     顯示[NEAR END]提示時，每噴完一張，就變為<本機方式>，噴繪動作停止。

     噴繪完畢後，請按步驟Ｌ進行操作。

     顯示[INKEND]時，就不能繼續進行噴繪。

2   安裝新墨盒。

     按所示墨劑的顏色，將該顏色的墨盒卸下，裝上新的墨盒。

3      設定<遙控方式>。

     設定<遙控方式>後，噴繪就可繼續進行。

顯示墨劑信息

顯示屏會顯示墨劑剩餘量，可從中確認墨劑剩餘量。

1     在<本機方式>（LOCAL）時，按【ENTER】鍵。

      墨劑剩餘量，以“1－－9”的數字顯示出來。

     “1”表示“快沒了”（NEAR END），

     “9”表示“全滿”（FULL）。

2     按【ENTER】鍵，返回 < 本機方式 > 。

      當墨盒發生異常時，會顯示“出錯”的提示

      信息。  P.6-5, 6-6

< LOCAL >

NEAR  END K - - - - -

< LOCAL >

INK  END - - C - - -

< LOCAL >  K  M  C  Y   m  c

REMAIN 9   8   7   5   8  8

NEAR END                                FULL

   :    :    :    :    :                                    :          :          :          :          :

   1  2  3  4  5  6  7  8  9
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墨盒發生异常情況時墨盒發生异常情況時墨盒發生异常情況時墨盒發生异常情況時墨盒發生异常情況時

當墨盒發生异常情況時，會顯示提示信息。

噴繪和清洗等与墨劑噴射有關的動作，全部不能進行。

請盡快更換新的墨盒。

★  長時間放置不理。否則，防止噴嘴堵塞功能將不能運行。

 若噴嘴堵塞了，須由售后服務人員進行修理。

墨盒的异常情況詳細地顯示在顯示屏里。

可确認墨盒异常情況的具体內容。

      1   在〈LOCAL〉（本机方式）時，按【ENTER】鍵。

2   按【ENTER】鍵。

  若墨盒沒有异常情況，就返回

 〈LOCAL〉（本机方式）。

  若复數的墨盒有异常情況，

  再次按【ENTER】鍵，

  就會顯示出來。按【ENTER】鍵，

  將所有异常的墨盒都顯示出來

  后，返回〈LOCAL〉（本机方式）。

< LOCAL >

CARTRIDGE           KMCYmc

< LOCAL >              KMCYmc

REMAIN                  9 8 7 5 8 8

INK COLOR

KMCYmc

(6色模式)
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關閉電源關閉電源關閉電源關閉電源關閉電源

噴繪機使用完畢後，按機身前面的電源開關，關閉電源。

關閉電源前，請確認是否正在接收數據資料，是否還有未輸出的資料。

另外，還須確認打印頭在蓋帽裝置裡。

★  請不要關閉機身背面的電源主開關。本機會定期接通電源運行防止噴

 嘴堵塞的功能。

 若電源主開關長時間關閉的話，噴嘴會發生堵塞，就須由敝公司的維修

 人員進行修理。

★  請嚴密地關閉好前蓋。若前蓋沒有關閉好，噴嘴防堵功能就不能運行。

★  關閉電源後，本機的排氣扇就停止工作。

 為保證通風換氣，請噴繪後不要馬上關閉電源。

★  若蓋帽還沒有蓋好噴嘴就關閉了電源，請再次接上電源。隻有打印頭返

 回蓋帽裝置，纔能防止打印頭干燥。

 噴繪途中關閉電源的話，打印頭有時不能返回到蓋帽裝置裡。若打印頭

 長時間沒被蓋著，就會引起噴嘴的堵塞。

1      按機身前面的電源開關，

  操作面板的 POWER信號燈就熄滅。
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日常保養日常保養日常保養日常保養日常保養

本章介紹日常保養的方法

本章的內容

日常保養 ..........................................................  3-2

 保養方面的注意事項 ............................................  3-2

 外表保養 ......................................................  3-2

 臺板的清掃 ....................................................  3-3

 卷筒的清掃 ....................................................  3-3

 介質傳感器的清掃 ..............................................  3-3

刮片和蓋帽的清掃 ..................................................  3-4

用洗淨工具進行清洗 ................................................  3-6

如何更換快滿的廢墨罐 ..............................................  3-8
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日常保養日常保養日常保養日常保養日常保養

為保證本機能長期使用且精確度不變，請根據使用頻度進行保養、或定期進

行保養。

保養方面的注意事項

★ 使用專用的保養洗淨液RS時，請一定戴上附件中的護目鏡。

★ 絕對不能拆卸本機。否則，會引起觸電事故及本機破損。

★ 請不要讓濕氣跑進本機的內部。若內部受潮，會引起觸電事故及本機

損壞。

 ★  保養時，請關閉電源主開關，將電源線撥出插座後纔進行。否則，

會發生意外事故。

 ★  請不要用水和酒精擦拭打印頭的噴嘴面、刮片以及蓋帽。否則，會引

 起噴嘴堵塞。

 ★  請不要使用含揮發油、香蕉水和磨料的試劑。否則，蓋面有可能發生

     變質或變形。

 ★  請不要往本機內部注入潤滑油。否則，本機有可能發生構造上的故障。

 ★  請小心不要讓保養專用的洗淨液RS和墨劑附著在機蓋上。否則，會機

 蓋發生變質和變形。
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外表保養
機身外部髒污時，請用軟布蘸上水或稀釋後的中性洗潔劑，且將布用力擰干後進行擦拭。

臺板的清掃

臺板的清掃，須等臺板的溫度充分下降後纔可進行。

臺板的上面，在切斷介質時會被絲線和紙塵弄髒。

此時，可用紙巾將髒污擦掉。

若沾上了墨劑，可用吸管將專用保養洗淨液 RS滴在墨跡上面，然後用紙巾將它擦掉。

介質傳感器的清掃
請用棉簽清除掉傳感器表面的灰塵等髒污物。

日常保養
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刮片和蓋帽的清掃刮片和蓋帽的清掃刮片和蓋帽的清掃刮片和蓋帽的清掃刮片和蓋帽的清掃

蓋帽可防止打印頭上的噴嘴干燥及堵塞。

刮片可將附著在打印頭噴嘴上面的墨劑清除掉。

使用本機時，刮片和蓋帽都會被墨劑和灰塵弄髒，此時，可使用附件中的

棉簽進行清潔。

為保持良好的畫質和運行狀態，請定期進行清潔。

★ 清潔時，請一定戴上附件中的護目鏡和手套。否則，墨劑有可能跑進

眼裡。

★ 請不要將字車從蓋帽裝置上取出來。

操作步驟

1 按一下【FUNCTION】鍵。

2 按突鍵【  】【  】，選定【MAINTENANCE】。

3 按【ENTER】鍵，顯示【STATION】。

4 按【ENTER】鍵，顯示【CARRIAGEout】。

5 按【ENTER】鍵，字車移動到臺板上。

6 打開前蓋。

7 夾住刮片兩端的突起處，將刮片提出來。

FUNCTION

SET  UP                  < ENT >

FUNCTION

MAINTENANCE        < ENT >

MAINTENANCE

STATION                  < ent >

STATION

MENT  :  CARRIAGEout

STATION

COMPLETED                : ent
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8  用棉簽蘸上專用保養洗淨液RS，將附著在刮片

      和托架上的墨劑清除掉。

  ●  當刮片太髒或嚴重彎曲時，須換上

      新的刮片。需要更換刮片時，請先

      完成本處的操作，然後，按規定的

      更換步驟進行更換。  P.5-5

9  夾持著刮片兩端的突起處，將清潔完畢的刮片

       插回原處。

F    用棉簽清除附著在蓋帽的橡膠部分和刮片

 蓋頂部的墨劑。

     ★  請注意不要讓棉絲殘留在刮片上。

   否則，將會影響噴繪效果。

刮片和蓋帽的清掃

               INITIALIZING

PLEASE  WAIT

< LOCAL >

 刮片蓋

關閉前蓋，按【ENTER】鍵。

初期運行開始，返回<本機方式>（LOCAL）。
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機體內部污跡嚴重時，或者，執行了清洗功能 P2-23， 4-10

而噴嘴脫線現像仍未能消除時，可使用洗淨工具進行清洗。

請不要使用酒精和水等。洗淨工具包括了如下的物品。

● 專用保養洗淨液RS（SPC-0336）

● 吸管

● 棉簽

● 手套

機體內部的洗淨

操作步驟

1 按【FUNCTION】鍵。

2 按突鍵【  】【  】，選擇【MAINTENANCE】。

3 按【ENTER】鍵，顯示【STATION】。

4 按【ENTER】鍵，顯示【CARRIAGEout】。

5 按【ENTER】鍵，字車移動到臺板上。

6 打開前蓋。

7 將棉簽沾上洗淨液。

8 用沾上保養洗淨液的棉簽，

擦拭刮片和蓋帽周圍的污跡。

★ 請小心別讓棉簽的殘留在

   部件上。若棉絲殘留下來，

   就會引起噴繪效果不良。

9 關閉前蓋後，按【ENTER】鍵。

開始初始運行，返回本機方式（LOCAL）。

用洗淨工具進行清洗用洗淨工具進行清洗用洗淨工具進行清洗用洗淨工具進行清洗用洗淨工具進行清洗

< LOCAL >

FUNCTION

SET  UP                  < ENT >

FUNCTION

MAINTENANCE        < ENT >

MAINTENANCE

STATION                  < ent >

STATION

MENT  :  CARRIAGEout

STATION

COMPLETED                : ent
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用清洗工具進行清洗

噴嘴的洗淨 [NOZZLE WASH]

     ★   進行多次洗淨也未能消除線條脫落狀況時，請使用[FILL UP INK]（充填

  墨劑）和[WASH]（洗淨）功能。(  P.5-11) 使用之後仍不能消除線

   條脫落現像的話，請與敝公司的營業所或本機的銷售商店聯繫。

操作步驟

1 按【FUNCTION】鍵。

2 按突鍵【  】【  】，選擇【MAINTENANCE】。

3 按【ENTER】鍵，可見顯示【STATION】。

4 按突鍵【  】【  】，選擇【NOZZLE WASH】。

5 按【ENTER】鍵，字車移動到臺板上。

6 打開前蓋。

7 用吸管吸取專用保養洗淨液RS，滴入蓋帽至滿。

8 關閉前蓋，按【ENTER】鍵。

9 按突鍵【  】【  】,選定放置時間(TIME)(1-99

分鐘，每分鐘為一個單位）。

通常以“1分鐘”為單位進行選定。

F 在吸入洗淨液和洗淨的過程中，顯示屏顯示

右圖那樣的信息[PLEASE WAIT]，直至您設

定的放置時間結束為止。

G 返回<本機方式>（LOCAL）。

FUNCTION

SET  UP                  < ENT >

FUNCTION

MAINTENANCE        < ENT >

MAINTENANCE

STATION                  < ent >

STATION

MENT  :  NOZZLE  WASH

STATION

COMPLETED                 : ent

STATION

TIME                  :  1 min

INITIALIZING

PLEASE  WAIT

< LOCAL >
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如何更換快滿的廢墨罐如何更換快滿的廢墨罐如何更換快滿的廢墨罐如何更換快滿的廢墨罐如何更換快滿的廢墨罐

清洗打印頭時使用過的墨劑，保存在機身右下的廢墨罐裡。

廢墨罐裡的廢墨量超過「FULL」線時，請盡快換上新的廢墨罐。

操作步驟

1 御下廢墨罐防護裝置上的螺絲。

2 打開廢墨罐防護裝置。

3 握著廢墨罐的把手往上提。

4 邊將把手往上提著不動，邊將廢墨罐

      旋轉90度，然後往下輕拉。

5 朝自己身前拉出廢墨罐。

6 更換廢墨罐。

按箭頭所示方向，將把手放進去。

蓋上裝滿廢墨的廢墨罐的蓋子。

  ★  將廢墨罐拉出來時，請先用

 紙巾蓋著廢墨罐的罐口，然

 後慢慢地移出，以免廢墨飛濺。

★  請在地面上鋪上紙後纔進行

 換罐，以免廢墨將地面弄髒。

7 將已放進去的廢墨罐邊往上提，邊旋轉90度。

8 將廢墨罐的防護裝置關好。

9 擰緊廢墨罐的螺絲，將廢墨罐固定下來。

★ 廢墨請交給工業廢物處理單位處理。
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第第第第第 4  4  4  4  4 章章章章章

關於如何設定功能關於如何設定功能關於如何設定功能關於如何設定功能關於如何設定功能

本章的內容

關於菜單的基本操作.................................................. 4-2

關於如何設定功能.................................................... 4-4

 對類型進行登錄.................................................. 4-4

 設定功能一覽表.................................................. 4-5

關於設定加熱器的適當溫度........................................... 4-11

排氣扇的設定....................................................... 4-12

關於噴繪範圍....................................................... 4-13

設定噴繪原點....................................................... 4-14

 原點設定的參考點............................................... 4-14

 本章介紹如何設定<FUNCTION>功能、加熱器的恰當溫度以及

排氣扇的工作。
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< LOCAL >

            width  : 1272 mm

FUNCTION

SET UP              < ENT >

SET UP

SELECT         :  TYPE. 1

∗ REMOTE ∗
TYPE. 1            0.  0 0 m

REMOTE

TYPE. 1

MEDIACOMP        < ent >

ENTER ENTER

TYPE. 1

PRINT START         :  ent

TYPE. 1

ADJUST          =    0

TYPE. 1

ADJUST              =    20

TYPE. 1

PRINT START        :  ent

ENTER

ENTER

TYPE. 1

HEATER              < ent >

ENTER

TYPE. 1

PRE HEAT           < ent >

TYPE. 1

PRE HEAT            : 40° C

TYPE. 1

PRE HEAT            : 60° C

TYPE. 1
PRE HEAT           < ent >

ENTER

ENTER

FUNCTION

SET UP          :  TYPE. 2

 ̂ ,  v

 ̂ ,  v

 ̂ ,  v

菜單的基本操作菜單的基本操作菜單的基本操作菜單的基本操作菜單的基本操作

此處說明各個方式的切換方法和菜單的操作方法。

用鍵進入各菜單的操作方法，如下圖所示，

菜單的詳細構造，請參看附錄。

菜單的基本操作

FUNCTION

ENTER
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菜單的基本操作

1   設定<本機方式>（LOCAL）。

  確認即使在<遙控方式>（REMOTE）下也不進行噴繪之後，纔可按【REMOTE】鍵設定

   <本機方式>。

2   進入<功能方式>（FUNCTION）。

   按【FUNCTION】鍵，就可進入<功能方式>。 <功能方式>分為“設定”和“維護”兩種功能。

   在<功能方式>，可選擇“設定”功能或“維護”功能。

3   選定“類型”（TYPE）。

   共有四種類型，可設定各個類型的功能方式。且可根據 使用的介質種類不同而設定

      不同的功能方式。

4   選定功能。

   使用突鍵【▲】及【 】來選定功能。

5   進入已選定的功能裡。

   按【ENTER】鍵。

6   選定參數（PARAMETER）。

   使用突鍵【▲】和【 】來選定參數。

7    對設定進行登錄。

   按【ENTER】鍵。

8    返回<本機方式>。

   按數次【END】鍵，即可返回<本機方式>。
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關於如何設定功能關於如何設定功能關於如何設定功能關於如何設定功能關於如何設定功能

<功能方式>的設定功能，共有16個項目功能。

這16個項目功能，均可登錄為4種類型。

預先將類型按介質的種類登錄好的話，更換不同種類的介質時，修改噴繪

條件的操作就變得容易。

例如： 類型(TYPE) 1 ：用於防水布 1

 類型(TYPE) 2 ：用於防水布 2

 類型(TYPE) 3 ：用於ＦＦ（Flexible Face）

 類型(TYPE) 4 ：用於聚氯乙烯片（PVC）

登錄類型

操作步驟

1   確認噴繪機已設為<本機方式>（LOCAL）。

2   按【FUNCTION】鍵。

3   按【ENTER】鍵。

4   使用突鍵【▲】【 】從類型1到類型4選擇

     和設定類型（TYPE）。

5   按【ENTER】。 設定各個類型的噴繪條件。
      P.4-5

更改類型

已登錄了類型1 到類型4 的噴繪條件時，

隻選定類型，就可切換到與噴繪對應的設定。

1   按上面介紹的操作步驟1-5進行操作。
     選定您要使用的類型（TYPE）。

2   按【END】鍵。 即按登錄在您選定的類型

     裡的噴繪條件進行噴繪。  P.4-5

< LOCAL >

Width : 1272 mm

FUNCTION

SET UP < ENT >

SET UP

SELECT : TYPE . 1

SET UP

SELECT : TYPE . 2

TYPE . 1

MEDIA COMP. < ent >

TYPE . 1

MEDIA COMP. < ent >
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設定功能一覽表
在此介紹各個功能的概要和設定值。

介質校正（MEDIACOMP。）  P.2-24

更換了介質的種類，或更改了加熱器的溫度時， 須校正受介質厚度影響的送

出量。(-255~255)

加熱器（HEATER）（噴繪途中設定溫度時，  P.2-20)

對內置於臺板裡的噴繪加熱器和預熱器進行設定。

預熱（PREHEATE）：

設定預熱器的溫度。(OFF, 20 ∼ 60 ℃/68 ∼ 140℉）

噴繪中加熱（PRINT HEAT）：

設定噴繪加熱器的溫度。 （OFF, 20 ∼ 60 ℃/68 ∼ 140℉）

（℃, ℉）:

切換溫度的單位。

（℃, ℉）

待機（STANDBY）：

設定噴繪完畢後起，到加熱器的溫度開始向預熱溫度下降為止的時

間。 預熱溫度已預先設定，不能更改。當開始噴繪時溫度已下降，

加熱器溫度會自動上升到設定溫度。若設定了「NONE」，就不能達

到預熱溫度。

（NONE，10 ∼ 90 min /10 min單位）

OFF 時間（OFF TIME）：

在下列情況時，關閉加熱器。

●  待機時，超過設定時間還不進行噴繪；

●  設定了“待機–「NONE」”時，前一次噴繪結束後，

    超過設定時間還不進行噴繪。

若加熱器處在關閉狀態時開始進行噴繪，加熱器會自動上升到設定

溫度。若設定「NONE」，加熱器不會關閉。

( NONE,  30, 60, 90 min. )

關於如何設定功能



4-6

噴繪方式（PRINT MODE）

 設定噴繪品質、噴繪方向和邏輯查找。

噴繪品質（QUALITY）：

可從3種品質中進行選擇。 <標準(STANDARD)、優質(FINE)、快速(FAST)）

方向（DIRECTION）：

打印頭左右移動途中，設定它移動到哪一邊時進行噴繪。「UNI-D」表示打印

頭邊向左移動邊進行噴繪。「BI-D」表示打印頭邊左右移動邊進行噴繪。[雙

向]比[單向] 噴繪得快，但畫質稍下降。 （單向 (UNI-D)，雙向 (BI-D)）

邏輯查找（LOGICALseek）

    通常，打印頭按介質左右寬度移動並進行噴繪。但在[LOGICALseek]時，打印

    頭僅按圖像的左右寬度移動並進行噴繪，這樣，噴繪時間就縮短了。噴繪如

    照片那樣的整幅四角形柵格圖像時，不能收到這種效果，但噴繪插圖時就

    能收到。

    下圖為打印頭的噴繪動作。

 OFF（單向噴繪）   OFF（雙向噴繪）

 ON （單向噴繪）               ON (雙向噴繪)
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層疊噴繪（INK LAYERS）

墨劑顯色較差時，可設定層疊噴繪次數。

( 1 ~ 9次 )

干燥時間（DRYING TIME）

設定墨劑的干燥時間。 設定每掃描一次（即打印頭往返一次）後的等待時間和完成噴繪後至

切斷介質的時間。 干燥時間根據墨劑的噴繪密度和介質種類來設定。

 掃描（SCAN）：

 設定打印頭往復移動時在蓋帽裝置暫時停下來的時間。 （0.0 ∼ 9.9 sec.）

 自動切斷（AUTO CUT）：

 設定完成噴繪後至切斷介質止的時間。 但是，下面介紹的[自動切斷]功能須有效。

自動切斷（AUTO CUT）
設定噴繪完後自動切斷介質。

不自動切斷時，就繼續噴繪下一個圖像。 （ON, OFF）

即使不設定自動切斷，也可進行手動切斷。  P.2-28

優先順序（PRIORITY）
對下面7個功能,設定是優先執行在本機（panel）設定的值，還是優先執行在電腦

(host)設定的值（host , panel）

● 介質校正（MEDIA COMP）

● 加熱器 （HEATER）

● 噴繪方式 （PRINT MODE）

● 層疊噴繪 （INK LAYERS）

● 干燥時間 （DRYING TIME）

● 自動切斷 （AUTO CUT）

● 更新 （REFRESH）

● 吸附 （VACCUM）

關於如何設定功能
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空白 （MARGIN）

設定介質左右兩邊的空白長度。

需要為裝訂預留空白位置時進行設定。

可設定左右兩邊的“死區”。(host)

（-10 ∼ 85 mm）

色樣 （COLOR PATTERN)

色樣噴繪在介質右邊，噴繪途中可確認噴嘴堵塞的情況。

色樣在離原點 18 mm的地方，它使噴繪區變狹。所以，想在整張介質上噴繪時，

請解除該功能（OFF）。

更新 （REFRESH）

噴繪途中，可對打印頭使用更新功能。在灰塵多濕度低的地方使用本功能，可防止

打印頭的墨劑堵塞。級數越大，更新次數就越多。

(級別[LEVEL]   0-3)

    圖像

原點

18 mm
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介質的檢測 （MEDIA SET）

設定檢測介質的方法：

●  選定 （SELECT）:

初期運行時，顯示選擇卷筒介質和單頁介質的菜單。

若選定卷筒介質，就檢測介質的「寬度」（width）。

若選定單頁介質，就檢測介質的「寬度」和「長度」（length）。

●  寬度 （WIDTH）:

使用卷筒介質時須選定「寬度C。

若選定了「寬度」，安裝介質且放下壓緊柄後，就自動地隻對介質

「寬度」（width)進行檢測。

吸附 （VACCUM）

設定吸附介質的力度。當介質緊貼臺板時，可設定為[弱]。

（標準(DTANDARD)、弱(LOW)、 OFF）

毫米（MM）/英寸（INCH）
設定顯示單位。本機出廠時，已設定為[毫米]。

圖章（STAMP）
圖像噴繪結束後，打印輸出日期和噴繪條件。

● 方式圖章（MODE STAMP）:

將噴繪條件打印出來。

（ON, OFF）

● 日期圖章（TIME STAMP）:

將輸出日期打印出來。

（ON, OFF）

關於如何設定功能
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自動清洗（AUTO CLEANING）
自動清洗打印頭。每噴繪一次，就清洗一次，以防止噴繪效果不佳。

（ON, OFF）

   打印頭高度（HEAD HEIGHT）
   与噴繪打印頭的高度相應地進行設定。設定時須使用在「維護」功能

   的「校正墨點」里登錄的打印頭高度(高/低)校正值。（HIGH/LOW）

    P.4-5 [PRINT  ADJUST]( 校正墨點)。

恢復原設定值（SETUP RESET）
將設定的噴繪條件，恢復為出廠時的設定值。各個類型分別進行恢復。

（ON, OFF）
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關於設定加熱器的適當溫度關於設定加熱器的適當溫度關於設定加熱器的適當溫度關於設定加熱器的適當溫度關於設定加熱器的適當溫度

此處，介紹調整加熱器溫度時（  P2-20, 4-5），如何設定適當溫度的方法。

加熱器的溫度，根據介質種類和環境溫度等情況不同而不同。須為各種介質設定適當的溫度。

設定合適的溫度，對非膜性介質和和墨劑干燥較慢的介質，可提高墨劑的附著性和干燥性。

請按下述方法，邊確認邊設定適當溫度。

設定加熱器的溫度。  P.2-20

加熱至CONSTANT信號燈亮燈。

 介質上有否起皺紋？

   有否粘在臺板上？

  校正介質進給量  P.2-25

  進行試驗噴繪。

     畫面上有沒有墨滴？

   結束

降低加熱器的溫度。

 升高加熱器的溫度。

使用突鍵

【▲】【 】

前後移動介質。

開始時設定

較高溫度。
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排氣扇的設定排氣扇的設定排氣扇的設定排氣扇的設定排氣扇的設定

此處，介紹設定排氣扇排除墨劑臭氣時的旋轉動作。

停轉時刻(STOP TIME)
噴繪結束後，排氣扇在指定時刻停止旋轉。

●  持續(CONT):

平時，高速（HIGH）旋轉。

●  0 ∼ 240 min:

設定噴繪結束後起至排氣扇停止旋轉為止的時間。噴繪再次開始時，排氣扇

即再次旋轉。（噴繪時排氣扇高速旋轉）

切換(RENEW）
  切換當前排氣扇的狀態。

  （HIGH、 LOW、 OFF）
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關於噴繪範圍關於噴繪範圍關於噴繪範圍關於噴繪範圍關於噴繪範圍

與使用的介質無關，本機自身的構造決定了有些地方不能進行噴繪。

這些不能噴繪的地方，稱“死區”。

< JV3-130S/160S >

●   更改有效噴繪區時

 介質左右兩邊“死區”的初始值均為 15mm。可通過更改

   “死區”更改有效噴繪區。死區的設定，可在<功能方式>

 (FUNCTION)的「空白」(Margin)裡進行。   P.4-8

0mm

25mm

送
紙
方
向

有
效
噴
繪
區

卷筒介質 單頁介質

110mm

15mm15mm

65mm

15mm 15mm

有
效
噴
繪
區
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設定噴繪原點設定噴繪原點設定噴繪原點設定噴繪原點設定噴繪原點

在已安裝的介質上，設定噴繪圖像時的原點(Origin)。

在指定原點之外的地方進行噴繪時，須再次設定原點(Origin)。

操作步驟

1﹒檢測完介質後，使用突鍵【▲】【 】【 】【 】，

   將字車和介質移動到欲設定噴繪原點的位置上。

2﹒決定了噴繪原點後，按【ENTER】鍵。

   顯示有效噴繪區後，變為<本機方式>( LOCAL)。

  （使用卷筒介質時，不顯示“X”值。

   下一次噴繪時，以該設定位置為噴繪原點。

原點設定的參考點
如右圖所示，噴繪原點在切紙線裡側 15mm的位置上。

橫向(Y’)值，可通過設定<功能方式>（FUNCTION)中

的「空白」（Mmagin）進行更改。  P.4-8

<LOCAL>

Width : 1272 mm

ORIGIN SET UP

0. 0 0. 0

ORIGIN

 X = 1500 mm Y = 972 mm

    Origin(Length) Origin(Width)

15 mm
(Y’)

Cutting line

15 mm
(X’)
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第第第第第55555章章章章章

維護功能維護功能維護功能維護功能維護功能

請正確地使用本機，經常進行維護。

本章介紹解決噴繪品質下降以及更換切斷介質的切刀等方法。

為維持本機的功能，即使本機閑置一段時間，請在該期間裡也進

行維護。

本章的內容

關於維護 ........................................................... 5-2

導入維護功能 ................................................... 5-2

設定功能一覽表 ................................................. 5-3

清掃打印頭蓋帽裝置內部 [STATION]-[CARRIAGEout] ..................... 5-4

顯示“更換刮片”（REPLACE）提示時[STATION]-[WIPER EXCHANGE] ......... 5-5

設定噴繪途中的刮片動作[INT.WIPING] ................................. 5-7

當介質的厚度變化時[PRINT ADJUST] ................................... 5-9

清洗打印頭也不能消除噴嘴堵塞時 .................................... 5-11

[FILL UP INK]（充填墨劑) ....................................... 5-11

[WASH]（洗淨）.................................................. 5-11

洗淨墨劑的排出路 [Disway WASH] .................................... 5-13

休眠時的清洗[SLEEP clean] ......................................... 5-15

長時間不使用時[CUSTODYwash] ....................................... 5-16

打印設定條件的清單[LIST] .......................................... 5-18

用 HEX碼打印[DATA DUMP] ........................................... 5-19

刮片壽命的警告標志 [WIPE LEVEL] ................................... 5-20

設定時間[TIME SET] ................................................ 5-21

顯示本機的資料[INFORMATION] ....................................... 5-22

更換切刀 .......................................................... 5-23
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關於維護關於維護關於維護關於維護關於維護

維護操作是恰當使用本機的正確方法。

進行維護時，首先要在功能菜單裡選擇[MAINTENANCE]（維護），詳細設定

各個項目。

導入維護功能

執行維護功能時，須在操作面板上進行下述操作。

請牢記導入維護功能的操作，進行各種維護。

操作步驟

1 確認噴繪機的設定已處在<本機方式>

（LOCAL）

2 按【FUNCTION】鍵。

3 按突鍵【▲】【 】，選定[MAINTENANCE]。

4 按【ENTER】鍵。

5 選定下一個操作項目。

設定各個維護功能的項目後，執行維護功

能。  P.5-3

< LOCAL >

                   width : 1272 mm

FUNCTION

SET  UP < ENT >

FUNCTION

MAINTENANCE < ENT >

MAINTENANCE

STATION < ent >
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關於維護

設定功能一覽表

介紹各個功能的概要情況和設定值。

功能名稱 概要

STATION 清掃打印頭蓋帽裝置內部和更換刮片等。 P.5-4

（維護裝置） （CARRIAGEout、 WIPER EXCHANGE、 NOZZLE WASH）

INT.WIPING 清除噴嘴表面的凝結物。 P.5-7

（定期刮嘴）

PRINT ADJUST 根据打印頭所處的高度位置是高(HIGH)還是 P.5-9

（校正墨點） 低(LOW)，校正墨點的位置。

FILL UP INK 執行了【HEAD CLEANING】（清洗打印頭）、 P.5-11

（墨劑充填） 【NOZZLE WASH】（噴嘴洗淨）功能後，仍未消除噴

嘴堵塞情況時，須使用本功能。

WASH（洗淨） 執行了【HEAD CLEANING】（清洗打印頭）、 P.5-11

【NOZZLE WASH】（噴嘴洗淨）功能後，仍未消除噴

嘴堵塞情況時，須使用本功能。

Disway WASH 洗淨墨劑排出路的內部（從墨盒蓋帽至廢墨罐）。 P.5-13

（洗淨排出路）

SLEEP clean 為防止噴嘴堵塞﹐運行瞬間防堵汞能和清洗 P.5-15

（休眠清洗） 打印頭的功能。

CUSTODY wash 1周以上不噴繪時﹐在放置保管本機前運行的洗淨 P.5-16

（保管洗淨） 功能。

LIST（打印資料） 打印本機的設定狀態情況。 P.5-18

DATA DUMP 以 HEX碼的方式，打印電腦傳來的數據資料。 P.5-19

（打印傳儲數據）

WIPE LEVEL 可根據使用環境的情況，設定提早催促更換刮片的 P.5-20

（刮片壽命） 警告。

TIME SET 設定本機內置日歷的日期和時間。 P.5-21

（設定時間）

INFORMATION 顯示本機的固件版本、繫列號碼和經銷商號碼。 P.5-22

（本機資料）
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清掃打印機頭蓋帽裝置內部清掃打印機頭蓋帽裝置內部清掃打印機頭蓋帽裝置內部清掃打印機頭蓋帽裝置內部清掃打印機頭蓋帽裝置內部 [STATION]-[CARRIAGEout] [STATION]-[CARRIAGEout] [STATION]-[CARRIAGEout] [STATION]-[CARRIAGEout] [STATION]-[CARRIAGEout]

在清掃打印頭蓋帽裝置內部、或更換消耗品時，移動字車。

★ 請不要用手將字車從蓋帽裝置上取出來。

移動字車時，須使用操作鍵。

[STATION]（維護裝置）包含以下的項目。

CARRIAGEout（移動字車）：為清掃蓋帽裝置內部，移動字車。

WIPER EXCHANGE（更換刮片）：顯示“更換刮片”時，須更換刮片。  P.5-5

NOZZLE WASH（洗淨噴嘴）：用洗淨工具清洗噴嘴。  P.3-7

操作步驟

1 選定[CARRIAGEout]（移動字車），字車就進

行動作，從蓋帽裝置上開始移動。

2 打開前蓋，進行下面的維護。

1. 清掃墨盒蓋帽。

   用棉簽擦拭蓋帽膠上附著的墨劑等。  P.3-4

2. 清掃刮片。

      將刮片取出來，用棉簽擦除附著的墨漬。  P.3-4

3. 清掃附著在刮片蓋頂部的墨漬。  P.3-4

4. 更換用於切斷介質的切刀。

      切刀屬於消耗品。切刀變鈍時，請更換新的切刀。  P.5-23

STATION

MENT     :  CARRIAGEout
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顯示顯示顯示顯示顯示“““““更更更更更換換換換換刮刮刮刮刮片片片片片”””””（（（（（REPLACEREPLACEREPLACEREPLACEREPLACE）））））的提示時的提示時的提示時的提示時的提示時[STATION]-[WIPER EXCHANGE][STATION]-[WIPER EXCHANGE][STATION]-[WIPER EXCHANGE][STATION]-[WIPER EXCHANGE][STATION]-[WIPER EXCHANGE]

刮片屬於消耗品。顯示下面的提示時，請盡快更換刮片。

同時，須清掃附著在滑塊下面的墨漬。

● 刮片屬於另外購買的清潔用品。請在最近的銷售本機的商店或敝公司的

營業所購買。

★ 不是更換刮片時，請不要選定[WIPER EXCHANGE]（更換刮片）。否則，

會清除掉本機內部管理刮片使用次數的數據，變為重新設定。

操作步驟

1 選定[WIPER EXCHANGE] （更換刮片），

字車就開始動作，從蓋帽裝置上開始移動。

2 打開前蓋，更換刮片。

3 夾持刮片的兩端，輕輕將它拉出來。

請使用套裝清潔刮片附帶的手套，這樣，手

就會弄髒。

4 夾持刮片兩端，將新的刮片插進去。

< LOCAL >

REPLACE WIPER

STATION

MENT :  WIPER EXCHG
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5 使用棉簽或軟布清掃刮片的導軌。

當污跡難脫落時，用棉簽蘸上專用維護洗淨

液RS，進行清掃。

6 關閉前蓋，按【ENTER】鍵。

7 返回<本機方式>（LOCAL）。

INITIALIZING

PLEASE WAIT

< LOCAL >
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設定噴繪途中的刮片動作設定噴繪途中的刮片動作設定噴繪途中的刮片動作設定噴繪途中的刮片動作設定噴繪途中的刮片動作[INT.WIPING][INT.WIPING][INT.WIPING][INT.WIPING][INT.WIPING]

當加熱器設定在較高溫度﹐或墨劑噴射量設為較多時（譬如高濃度、雙重噴射等）﹐在

噴繪途中﹐會產生墨斑、墨劑擴散和墨線脫落等現象。

這種現象是由于墨劑噴射后﹐墨劑中的溶劑受加熱器加熱而蒸發并凝結在噴嘴表面而發

生的。

此外，噴繪加熱器的設定溫度與其周圍空氣溫度相差越大，也越容易結露。

[INT. WIPING]功能可在噴繪途中﹐按一定的時間間隔刮除噴嘴表面的凝結物。

操作步驟

1 按一次【FUNCTION】鍵。

2 按突鍵【▲】或【▼】﹐選定

[MAINTENANCE]（維護）。

3 按 【ENTER】鍵。

可見顯示 [STATION]。

4 使用突鍵【▲】和【▼】，選定

[INT.WIPING]。

5 按【ENTER】鍵。

可見顯示 [SCAN COUNT]。

6 按 【ENTER】鍵。

7 按突鍵【▲】或【▼】﹐輸入打印頭掃描次

數。

0 ∼ 9990 次。

●掃描次數的初始值為0（不執行

掃描）。請根據您的使用情況

修改設定值。

加熱器溫度設為高溫（50℃）

以上,或設定為雙重噴射等噴射

量較多的狀時,打印頭掃描次數

的參考值為30 ∼ 50次。

FUNCTION

SET  UP < ENT >

FUNCTION

MAINTENANCE < ENT >

MAINTENANCE

STATION < ent >

MAINTENANCE

INT.WIPING < ent >

INT.WIPING

SCAN COUNT =   30

INT.WIPING

SCAN COUNT < ent >

INT.WIPING

SCAN COUNT =     0
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8 按【ENTER】鍵

可見顯示 [SCAN COUNT]。

9 按突鍵【▲】或【▼】﹐選定

[TEMP.DIFF.]。

F 按【ENTER】鍵

G 按突鍵【▲】或【▼】﹐輸入溫差。

●噴繪加熱器設定的溫度比周圍

空氣的溫度要高﹐當這個溫差

超過設定的溫差時﹐定期刮嘴

功能就生效。

H 按【ENTER】鍵

可見顯示 [TEMP.DIFF.]。

I 按【END】鍵

可見顯示 [INT.WIPING]。

J 按2次【END】鍵。

返回到〈LOCAL〉（本機方式）。

2次

MAINTENANCE

INT.WIPING < ent >

INT.WIPING

SCAN COUNT < ent >

INT.WIPING

TEMP.DIFF. < ent >

INT.WIPING

TEMP.DIFF.      =   25 ° C

INT.WIPING

TEMP.DIFF. < ent >

INT.WIPING

TEMP.DIFF.      =   20 ° C

< LOCAL >
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當介質的厚度變化時，當介質的厚度變化時，當介質的厚度變化時，當介質的厚度變化時，當介質的厚度變化時，[PRINT ADJUST][PRINT ADJUST][PRINT ADJUST][PRINT ADJUST][PRINT ADJUST]

修正噴繪時墨滴在往返墨路上的落點位置。

墨滴落點位置的校正，可与當前打印頭高度(高／低)相應地進行2种登錄。

當打印頭高度處于“高” 或“低”時，墨滴落點的适當位置會產生微妙的差异。

因此，須校正墨滴的落點位置，以得到理想的噴繪效果。

校正墨滴落點時，須噴繪7種測試圖樣，且邊比較它們往返墨路的墨滴落點，邊進行校正。

  ★ 使用卷筒介質時，在完成校正墨點之后，介質就返回到噴繪的原點

位置，以致机身背面的卷筒介質撓曲起來。因此，在開始噴繪之前，

請用手將卷筒介質向后回卷，以使介質平順。否則，將對畫質產生

不良影響。

操作步驟

1 選定[PRINT ADJUST]（校正墨點）。

2 按【ENTER】鍵。

3 使用突鍵【▲】【 】，選擇打印頭高度。

可選擇的高度有2种：[LOW]（低)、[HIGH]

(高)。選擇高度前，須确認打印頭的實際高

度。

4 按【ENTER】鍵。

開始噴繪校正墨滴位置的測試圖樣。

須噴繪7種測試圖樣。

5 校正圖樣1（PATTERN 1）的落點位置。

輸出的7個圖樣，按噴繪的順序，分別稱為

“圖樣1（PATTERN 1）”“圖樣7（PATTERN

7）”，等等。

使用突鍵選定“圖樣 1”的合適墨滴落點位

置。選定墨滴落點位置時，須選定測試圖樣

的往返墨路（前進墨路和返回墨路），都在

同一條直線上的位置。

MAINTENANCE

PRINTadjust < ent >

MAINTENANCE

HEAD HEIGHT : LOW

MAINTENANCE

HEAD HEIGHT : HIGH

MAINTENANCE

PRINT START < ent >

MAINTENANCE

PATTERN  1 = 0.0
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★  直線圖樣的校正值，不在

   “-40至 +40”的範圍時，請

 調整打印頭的高度，然後，

 再次校正墨滴的落點位置。

6 按【ENTER】鍵。

7 再次按步驟56進行操作，繼續選定圖樣2

至圖樣7的墨滴落點位置。

選定各個圖樣的適當墨滴落點位置。

至圖樣7的適當落點位置也輸入後，墨滴落

點位置的校正作業就完成了。

8 按兩下【END】鍵，返回<本機方式>。

校正完墨點位置后，請在<功能方式>下的

“類型”里選擇与您使用的介質相對應的

“類型”的[HEAD HEIGHT](打印頭高度)

(HIGH 高 /LOW 低)。

在此輸入的打印頭高度的校正值(HIGH 高 /

LOW 低)生效。  P.4-10

MAINTENANCE

PATTERN 2                 = 0. 0

MAINTENANCE

PATTERN 3                 = 0. 0

MAINTENANCE

PATTERN 4                 = 0. 0

MAINTENANCE

PATTERN 5                 = 0. 0

MAINTENANCE

PATTERN 6                 = 0. 0

MAINTENANCE

PATTERN 7                 = 0. 0

< LOCAL >

width : 1272 mm

介

質

走

向

正向從“ 0”的位置起第4條線段顯示為直線，

表示此時墨滴的落點位置校正值是“4.0”
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清洗打印頭也不能消除噴嘴堵塞時清洗打印頭也不能消除噴嘴堵塞時清洗打印頭也不能消除噴嘴堵塞時清洗打印頭也不能消除噴嘴堵塞時清洗打印頭也不能消除噴嘴堵塞時

進行了“打印頭清洗” (  P.2-23）和“噴嘴洗淨”(  P.3-7），噴

嘴堵塞情況也未見改善時，請使用以下的2個功能。

1.  [FILL UP INK]（充填墨劑）：

將墨劑灌注進去。

2.  [WASH]（洗淨） ：

使用專用洗淨液（另售）清洗打印頭、墨管和制振動器。

[FILL UP INK]（充填墨劑）
1 選定[FILL UP INK]。

2 按【ENTER】鍵。墨劑開始自動充填。

3 墨劑充填完畢後，返回右邊的顯示屏面。

4 按兩次【END】鍵,就返回<本機方式>。

[WASH]（洗淨）

● 洗淨液盒(SPC-0335)請就近到出售本機的商店或敝公司的營業所購買。

1 選定 [WASH]。

2 按【ENTER】鍵。

3 將墨盒取下來。

已充填的墨劑被排到廢墨罐裡。

MAINTENANCE

FILL UP INK                  < ent >

MAINTENANCE

WASH                          < ent >

FILL UP

* * * * * * - - - - - - - - - -

MAINTENANCE

FILL UP INK                  < ent >

< LOCAL >

width : 1272 mm

WASH

REMOVE   CARTRIDGE

WASH

   SET  CLEAN  TOOL
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4 屏面顯示右圖的提示時，安裝洗淨液盒。

吸進洗淨液。

5 屏面顯示右圖的提示時，將洗淨液盒除下

來。

吸進空氣。

6 屏面顯示右圖的提示時，安裝洗淨液盒。

吸進洗淨液。

7 顯示右圖那樣的提示，將洗淨液盒取下來。

已吸進的洗淨液被排到廢墨罐裡。

8 整個行程完成後，屏面顯示右圖那樣的提

示。

9 按2次【END】鍵，即返回<本機方式>

（LOCAL）。

WASH

REMOVE  TOOL

WASH

SET  CLEAN  TOOL

WASH

REMOVE  TOOL

MAINTENANCE

WASH < ent >

< LOCAL >

width : 1272 mm
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洗淨墨劑的排出路洗淨墨劑的排出路洗淨墨劑的排出路洗淨墨劑的排出路洗淨墨劑的排出路 [Disway WASH] [Disway WASH] [Disway WASH] [Disway WASH] [Disway WASH]

墨劑的排出路會因墨劑凝固而發生堵塞。為防止墨劑堵塞﹐請清洗墨劑的排出路。

★ 清洗時,請務必戴上附件中的護目鏡和手套,否則,墨劑有可能濺進眼

里。

★ 請不要將字車從打印頭蓋帽座里取出來。需移動字車時﹐請使用操作

鍵。

 需准備用品﹕

● 保養專用洗淨液RS（SPC-0336）

● 吸管

● 手套、護目眼鏡

操作步驟

1 按1次【FUNCTION】鍵。

2 按突鍵【▲】或【▼】﹐選定

[MAINTENANCE]。

3 按【ENTER】鍵。

可見顯示 [STATION] 。

4 按【ENTER】鍵。

可見顯示 [CARRIAGE out] 。

5 按突鍵【▲】或【▼】﹐選定 [Disway

WASH]

6 按 【ENTER】鍵。

字車在台板上移動。吸空動作開始（吸空動

作5秒與停頓吸空10秒交替進行）。

FUNCTION

SET  UP < ENT >

FUNCTION

MAINTENANCE < ENT >

MAINTENANCE

STATION < ent >

STATION

MENT  :  CARRIAGEout

STATION

MENT  :  Disway WASH

STATION

COMPLETED :  ent
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7 打開前蓋。

8 用吸管吸取保養洗淨液RS﹐然后﹐在吸空停

頓時﹐將洗淨液滴蓋帽至滿﹐但不能溢出

來。其它所有的蓋帽也須同樣滴進洗淨液。

9 關閉前蓋后﹐按【ENTER】鍵。

吸空運行30秒后﹐返回到〈LOCAL〉（本機

方式）。

STATION

COMPLETED : ent

INITIALIZING

PLEASE  WAIT

< LOCAL >
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休眠時的清洗休眠時的清洗休眠時的清洗休眠時的清洗休眠時的清洗[SLEEP clean][SLEEP clean][SLEEP clean][SLEEP clean][SLEEP clean]

為了在電源開關處在“OFF”位置時也能防止墨劑堵塞﹐須定期從打印頭噴出墨劑﹐

而且﹐也須同時運行清洗打印頭動作。在此﹐說明如何設置該清洗打印頭動作的時間

間隔。

操作步驟

1 按1次【FUNCTION】鍵。

2 按突鍵【▲】或【▼】﹐選定

[MAINTENANCE]。

3 按【ENTER】鍵﹐可見顯示[STATION]。

4 按突鍵【▲】或【▼】﹐選定

[SLEEPclean]。

5 按【ENTER】鍵。

6 按突鍵【▲】或【▼】﹐選定間隔時間﹕

4h, 8h, 12h, 24h, OFF

7 按【ENTER】鍵﹐可見顯示[SLEEPclean]。

8 按2次【END】鍵﹐返回到〈LOCAL〉（本機

方式）

FUNCTION

SET  UP < ENT >

< LOCAL >

2次

FUNCTION

MAINTENANCE < ENT >

MAINTENANCE

STATION < ent >

MAINTENANCE

SLEEPclean < ent >

SLEEPclean

INTERVAL     =  8h

MAINTENANCE

SLEEPclean < ent >

SLEEPclean

INTERVAL     =  12h
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長時間不使用時長時間不使用時長時間不使用時長時間不使用時長時間不使用時[CUSTODYwash][CUSTODYwash][CUSTODYwash][CUSTODYwash][CUSTODYwash]

一周以上不使用本機時﹐請使用“保管洗淨功能”﹐對打印頭的噴嘴和墨劑排出路進

行清洗。

完成了“保管洗淨功能”后﹐才可放置保管本機。

需准備用品﹕

保養專用洗淨液RS（SPC-0336）

吸管

手套、護目眼鏡

操作步驟

1 按1次【FUNCTION】鍵。

2 按突鍵【▲】或【▼】﹐選定

[MAINTENANCE]。

3 按【ENTER】鍵﹐可見顯示[STATION]。

4 按突鍵【▲】或【▼】﹐選定

[CUSTODYwash]。

5 按【ENTER】﹐打印頭在台板上移動。

6 打開前蓋。

7 用吸管吸取保養洗淨液RS﹐滴入蓋帽至滿

（但不許溢出來）。

其它全部蓋帽也同樣滴入洗淨液。

8 關閉前蓋后﹐按【ENTER】鍵。

FUNCTION

SET  UP < ENT >

STATION

LEAVING :  1 min

STATION

COMPLETED : ent

FUNCTION

MAINTENANCE < ENT >

MAINTENANCE

STATION < ent >

STATION

MENT  :  CUSTODYwash
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長時間不使用時[CUSTODYwash]

9 按突鍵【▲】或【▼】﹐選定放置時間。

（1 ∼ 99分鐘﹐每單位為1分鐘）

一般設置為“1分鍾”。

F 關閉前蓋后﹐按【ENTER】鍵﹐對噴嘴進行

洗淨。

G 噴嘴洗淨完畢后﹐打印頭在台板上移動。

此時﹐請打開前蓋。

H 用吸管吸取保養洗淨液RS﹐滴入蓋帽至滿

（但不許溢出來）。

在吸空動作斷續進行期間﹐請反復進行上述

操作數次﹐清洗墨劑的排出路。其它全部蓋

帽也須進行如上的操作。

I 關閉前蓋后﹐按【ENTER】鍵。

打印頭返回到打印頭蓋帽座﹐變為〈LOCAL〉

（本機方式）。

< LOCAL >

STATION

COMPLETED : ent

INITIALIZING

PLEASE  WAIT

STATION

LEAVING :  1 min
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打印設定條件的清單打印設定條件的清單打印設定條件的清單打印設定條件的清單打印設定條件的清單[LIST][LIST][LIST][LIST][LIST]

請打印本機設定狀態的清單，用作維護時參考。

1. 設定[FUNCTION]功能的資料。

2. 維護功能的校正墨滴落點位置 [PRINT ADJUST]資料。

3. 各個墨盒的更換次數。

4. 本機正在使用的固件的版本資料。

5. 維修時（維修人員）所需的各種設定值。
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用用用用用HEXHEXHEXHEXHEX碼打印碼打印碼打印碼打印碼打印[DATA DUMP][DATA DUMP][DATA DUMP][DATA DUMP][DATA DUMP]

用HEX碼將電腦傳來的數據命令打印出來。

所謂 HEX碼，是用英語字母和數字標記的打印命令。

查閱 HEX碼，就可確認數據命令中是否有異常情況。

★   將傳儲數據打印在單頁介質時，請使用寬於A4 紙短邊的介質。

●   打印時，傳儲數據會根據使用介質的尺寸大小，自動改行。
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刮片壽命的警告標志刮片壽命的警告標志刮片壽命的警告標志刮片壽命的警告標志刮片壽命的警告標志 [WIPE LEVEL] [WIPE LEVEL] [WIPE LEVEL] [WIPE LEVEL] [WIPE LEVEL]

刮片屬於消耗品，在灰塵較多的環境，打印頭容易髒污。此外，使用已彎曲

或磨損的刮片，收不到清洗的效果。因此，在較差環境中使用時，須比標準

時間更早發出催促更換刮片的警告。

1/1：按標準使用次數發出更換刮片的警告。（初始值）

1/2：按1/2的標準使用次數發出更換刮片的警告。

1/3：按1/3的標準使用次數發出更換刮片的警告。

1/4：按1/4的標準使用次數發出更換刮片的警告。
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設定時間設定時間設定時間設定時間設定時間[TIME SET][TIME SET][TIME SET][TIME SET][TIME SET]

本機內置日歷。通過設定【TIME STAMP】功能，就可以顯示日期和時間。

 P.4-9

操作步驟

1 選定[TIME SET]（設定時間）。

2 按【ENTER】鍵。

3 設定日期。

按突鍵【 】和【 】，在左右的數位上移

動。

使用突鍵【▲】和【 】，更改數值。

4 使用突鍵【▲】和【 】，選定[TIME]。

5 設定時間。

按突鍵【 】和【 】，在左右的數位上移

動。按突鍵【▲】和【 】，更改數值。

6 按【ENTER】鍵

7 顯示已設定的日期。

按突鍵【▲】和【 】，已設定的時間就顯

示出來。

8 按兩次【END】鍵，返回<本機方式>

（LOCAL)。

MAINTENANCE

TIME SET                    < ent >

MAINTENANCE

DATE        = 2 0 0 2 . 1 0 . 0 2

MAINTENANCE

TIME               = 1 6 : 2 0 : 0 7

MAINTENANCE

DATE        = 2 0 0 2 . 1 0 . 0 2

< LOCAL >

                     width : 1272 mm
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顯示本機的資料顯示本機的資料顯示本機的資料顯示本機的資料顯示本機的資料 [INFORMATION] [INFORMATION] [INFORMATION] [INFORMATION] [INFORMATION]

顯示本機的固件版本、繫列號碼和經銷商號碼。

發生故障時，請與銷售本機的商店或敝公司營業所聯繫，告訴他們上述資

料、以及故障情況。

請使用附錄中的咨詢表，我們會最快作出反應。

操作步驟

1 選定[INFORMATION]（本機資料）。

2 按【ENTER】鍵。

3 再次按【ENTER】鍵，就顯示固件的版本資

料。

4 使用突鍵【▲】和【 】，選定[SERIAL

No.]（繫列編號）。

5 按【ENTER】鍵，顯示本機的繫列號碼。

6 按突鍵【▲】和【 】，選定[DEALER No.]

（經銷商編號）。

7 按【ENTER】鍵，就顯示本機的經銷商號

碼。

8 按兩下【END】鍵，返回<本機方式>

（LOCAL)。

MAINTENANCE

INFORMATION            < ent >

MAINTENANCE

VERSION                     < ent >

MAIN                Ver  1. 0 0

I / F                   Ver  1. 0 0

MAINTENANCE

SERIAL No.                < ent >

MAINTENANCE

S / N * * * * * * * *

MAINTENANCE

DEALER No.               < ent >

MAINTENANCE

D / N * * * * * * * *

< LOCAL >                      width

: 1272 mm
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更換切刀更換切刀更換切刀更換切刀更換切刀

切刀屬於消耗品。切刀變鈍時，請更換新的切刀(SPA-0107)。

★   刀刃十分鋒利，請注意別弄傷。

★   請將切刀保管在小孩拿不到的地方。

  此外，用完的切刀，請根據當地行政條例進行處理。

●   在切刀的下面鋪上紙的話，當刀片掉了下來時，有助於檢起來。

操作步驟

1 執行[CARRIAGEout]（移動字車）。

       P.5-4

2 打開前蓋。

3    更換字車旁邊的切刀裝置。

   1﹒ 松開切刀裝置的螺絲。

   2﹒ 取下切刀裝置。

   3﹒ 裝上新的切刀裝置。

   4﹒ 擰緊切刀裝置的螺絲，將切刀裝置固定下來。

4 關閉前蓋，按【ENTER】鍵。

5 返回<本機方式> （LOCAL）。

STATION

MENT : CARRIAGE out
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第第第第第66666章章章章章

使用情況異常時使用情況異常時使用情況異常時使用情況異常時使用情況異常時

本章介紹發生異常情況和顯示警告信息時，如何消除故障的方法。

本章的內容

懷疑發生故障時 ..................................................... 6-2

噴繪機沒有電 ................................................... 6-2

不能噴繪時 ..................................................... 6-2

介質被卡住或髒污時 ............................................. 6-3

[HEAT]信號燈和[CONSTANT]信號燈不亮 ............................. 6-3

畫質異常時 ......................................................... 6-4

出現白筋、飛白、或深色印痕（在打印頭移動方向上） ................ 6-4

在送紙方向上噴繪錯位 ........................................... 6-4

往返墨路發生移位  ............................................. 6-4

各個顏色的墨劑不重合  ......................................... 6-4

噴繪時大墨點滴落在介質上  .................................... 6-4

顯示屏顯示警告信息的故障  ......................................... 6-5

警告出錯 ....................................................... 6-5

警告信息 ....................................................... 6-8
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懷疑發生故障時懷疑發生故障時懷疑發生故障時懷疑發生故障時懷疑發生故障時

在此介紹如何處理那些顯示屏沒有顯示警告信息的故障。當您懷疑發生故障時，請再次確認

檢查，若檢查後仍未能恢復正常，請與銷售本機的商店或敝公司營業所聯繫。

噴繪機沒有電

沒有電的原因，常常是電源或電腦的電纜電線沒連接好。請檢查是否連接正確。

不能噴繪時
不能噴繪的原因，有時是由於數據資料沒有正確地輸進本機。還有，噴繪功能異常、

介質安裝方法有問題、等等，這些都會造成不能噴繪。

電源線將本機與電源插座連接好了嗎？
 
請將電源線接好。

否

主電源開關打開了嗎？
 請打開主電源開關。  P.2-3

否

您使用的接口線是否與本機匹配？  請使用本機的接口線。
否

接口線確實連接好了嗎？ 請將接口線確切無誤地連接好。
否

顯示屏是否顯示著墨劑用完的提示？ 請換上新的墨盒。  P.2-29
是

是

初始運行後，電源馬上就斷了嗎？
請打開機身前面的電源開關。

 P.2-3

是
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懷疑發生故障時

介質被卡住或髒污時
介質被卡住和介質髒污時，可以考慮您使用的介質或安裝方法有問題、等等。

是否使用敝公司推薦的介質？  請使用敝公司推薦的介質。
否

您使用的是沒有卷曲的介質、前端沒

有折彎的介質，是嗎？

請不要使用卷曲厲害的介質，也不要

使用前端折彎的介質。

否

介質沿著臺板垂下著嗎？
請使用收卷裝置、或重新安裝介質。

 P.2-10, 2-17

是

否

[HEAT]信號燈和[CONSTANT]信號燈不亮

請檢查基本操作是否正確。

 本機的電源開關是否在“ON”

 的狀態

請打開本機的電源開關。

 P.2-3

否

是

加熱器的電源是否打開了？ 請打開加熱器的電源開關。
否

是

加熱器的溫度設定是否有效？ 請設定加熱器的溫度。

 P.2-20

否
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畫質異常時畫質異常時畫質異常時畫質異常時畫質異常時

此處說明噴繪品質發生問題時的處理方法。請對癥處理。之後，若畫質仍

沒有改善，請與本機的銷售商店或敝公司營業所聯繫。

出現白筋、飛白、或深色印痕（在打印頭移動方向上）

     解決方法: 1  請清洗打印頭。       P.2-23

 2 請對裝置內部進行維護。  P.3-4~3-7, 5-4

 3 請執行【MEDIA COMP.】（校正介質）功能。   P.2-25

 4 打印頭通過的地方，如壓紙器上面等部位附著紙片之類垃圾時，

請將垃圾清除掉。

在送紙方向上噴繪錯位

解決方法：請執行[MEDIA COMP.]（校正介質）功能。  P.2-25

往返墨路發生移位

解決方法：請執行[PRINT ADJUST]（校正墨點）功能。  P.5-9

各個顏色的墨劑不重合

解決方法：請執行[PRINT ADJUST]（校正墨點）功能。  P.5-9

噴繪時大墨點滴落在介質上

解決方法： C  請清洗刮片  P.3-4

2  請清洗墨盒蓋帽。  P.3-4

3  請執行清洗打印頭的[NORMAL]（標準）功能。  P.2-24
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畫質異常時

當發生異常情況時，蜂鳴器會鳴響，顯示屏會顯示提示信息。

請根據提示內容作出處理。

警告出錯

主要在發生與加熱器和墨盒有關的錯誤時，發出警告。

警告信息               原 因                     解決方法

已安裝的墨盒有問題。

墨劑的剩餘量已較少。

墨盒的墨劑已經用完。

或正接近墨盒的有效使用期

限。

蓋帽裝置的刮片已到交換

期限。

噴嘴放置時間較長，修復

無望。

墨盒非正牌御牧公司產品。

按【ENTER】鍵，就可看到警

告信息的詳細內容，請確

認。

按【REMOTE】鍵，可逐個文

件進行噴繪。請盡快更換顯

示顏色的那個墨盒。

請更換顯示顏色的那個墨

盒。

按【REMOTE】鍵，還可以進行

噴繪。但須盡早更換顯示顏

色的那個墨盒。

按【REMOTE】鍵，仍可噴

繪。但每次接通電源時，顯

示警告信息，請盡早更換新

的刮片。

請進行測試噴繪。線條脫落

嚴重時，請執行[STATION]-

[NOZZLE WASH]， 進行維

護 。

請使用御牧公司的正品

墨盒。

< LOCAL >

CARTRIDGE         KMCYmc

< LOCAL >

NEAR  END           KMCYmc

< LOCAL >

 INK END               KMCYmc

< LOCAL >

timeLIMIT               KMCYmc

< LOCAL >

REPLACE WIPER

< LOCAL >

DO TEST DRAW

 NON-ORIGINAL INK

           KMCYmc
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顯示屏顯示警告信息的故障顯示屏顯示警告信息的故障顯示屏顯示警告信息的故障顯示屏顯示警告信息的故障顯示屏顯示警告信息的故障

      警告信息                 原 因                   解決方法

墨盒的 I C 芯片不能正常辨

認。

已安裝墨盒的種類與前次安裝

的不同。

已安裝墨盒的顏色與前次安裝

的不同。

已安裝的墨盒異常。

墨盒沒有裝在墨盒座裡

請再次將顯示顏色的那個墨

盒插進去。若再次顯示警告

信息，請與銷售本機的商店

或敝公司營業所聯繫。

請檢查確認已安裝墨盒的

種類。

請檢查確認已安裝墨盒的

顏色。

已安裝墨盒有異常情況，請

檢查確認。

請將顯示的墨盒裝到墨盒

座裡。

預熱器或噴繪加熱器發生異常

情況。

加熱器電源處在“OFF“狀態

噴繪加熱器斷線。

預熱器斷線。

按【HEATER】鍵，就顯示警告

的詳細內容，請確認。

請將加熱器電源打開。若

還是顯示警告信息，請與

本機銷售店或敝公司營業

所聯繫。

請與銷售本機的商店或敝公

司營業所聯繫。

       WRONG  INK  IC

              KMCYmc

      KIND  OF  INK

            KMCYmc

       INK COLOR

          KMCYmc

 WRONG  CARTRIDGE

             KMCYmc

     NO  CARTRIDGE

            KMCYmc

 <LOCAL>   ! HEATER

 width:   xxxxx  mm

 ∗ REMOTE ∗  ! HEATER

 TYPE. 1              0.0 0 m

      Heater  Power  OFF

Pre                40°    45° C
Print              BREAKAGE

Pre              BREAKAGE

Print            43° C  ( 4 7)
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顯示屏顯示警告信息的故障

      警告信息                      原 因                     解決方法

預熱器的電熱調節零件有

異常情況。

噴繪加熱器的電熱調節零

件有異常情況。

請與銷售本機的商店或

敝公司營業所聯繫。

Pre          THERMISTOR

Print         50    40 oC

Pre           55 oC   (40)

Print        THERMISTOR
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警告信息

警告信息用出錯編號表示。

顯示警告信息時，請關閉電源，稍候再打開電源開關。

如仍顯示出錯提示，請與本機的銷售商店或敝公司營業所聯繫。

     警告信息                      原 因                     解決方法

底板控制電路發生異常。

底板控制電路發生異常。

POWER+5V

POWER+35V

底板控制電路發生異常。

檢測到打印頭連接有異常。

檢測線性編碼器時發生異

常。

底板控制電路發生異常。

FPGA 出錯 HDC出錯

接收了非命令型數據的數

據。使用的接口線與本機

不匹配。

請關閉電源，稍候再打開

電源開關。

如仍顯示出錯提示，請與

本機的銷售商店或敝公司

營業所聯繫。

請確切地連接接口線，且

使用與本機規格匹配的接

口線。

ERROR 01

MAIN ROM

ERROR 02

MAIN RAM

ERROR 03

POWER +5V

ERROR 04

FRASH ROM

ERROR 06

D-RAM

ERROR 07

HEAD − − ∗ − −

ERROR 08

ENCODER n

ERROR 09

 HDC

ERROR 10

COMMAND
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顯示屏顯示警告信息的故障

       警告信息                   原 因                 解決方法

ERROR 11

PARAMETER

ERROR 20

 I / F BOARD

ERROR 21

 I / F NONE

ERROR 23

HOST I / F

ERROR 24

 I / F INITIAL

ERROR 30

OPERATION

ERROR 34

DATA REMAIN

接收了超出數值容許範圍

的參數。

I/ F 板與底板控制電路接

口發生錯誤。

I / F 板沒有裝在控制底

板裡

電腦與 I/F 的通信發生超

時錯誤。

I/F 板和控制底板的初始

動作不正常。

作面板進行了不當的操作。

已接收的數據資料還沒噴

繪，就想變更[FUNCTION]

功能的設定。

請關閉電源，稍候再打開

電源開關。

之後，如仍顯示出錯提

示，請與本機的銷售商店

或敝公司營業所聯繫。

請確認線纜是否連接無

誤，電腦有沒有發生錯

誤。

請關閉電源，稍候再打開

電源開關。

之後，如仍顯示出錯提

示，請與本機的銷售商店

或敝公司營業所聯繫。

請正確地進行操作。

請確認是否全部已接收的

數據已噴繪，處理了數據

資料後再變更功能設定。
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        警告信息                      原 因                     解決方法

X馬達負荷過大

X馬達負荷過大

檢測到X馬達電流過大出錯。

檢測到Y馬達電流過大出

錯。

刮片的位置不正確。

沒能檢測到介質。

介質的安裝位置或使用的介

質不正確。

沒能檢測到原點。

請關閉電源，稍候再打開電

源開關。

之後，如仍顯示出錯提示，

請與本機的銷售商店或敝

公司營業所聯繫。

請閱讀[介質的安裝] 。

 P.2-8

介質安裝正確而顯示出錯提

示時，請與銷售本機的商店

或敝公司營業所聯繫。

請關閉電源，稍候再打開

電源開關。

再次打開電源開關時，如

仍顯示出錯提示，請與本

機的銷售商店或敝公司營

業所聯繫。

ERROR 40

MOTOR X

ERROR 41

MOTOR Y

ERROR 42

X CURRENT

ERROR 43

Y CURRENT

ERROR 46

WIPER

ERROR 50

MEDIA  SENSE

ERROR 51

Y  ORIGIN
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介紹各種規格和部件以及菜單構造。

本章的內容

本機的規格......................................................附錄-2

墨劑的規格......................................................附錄-4

關於警告標志....................................................附錄-5
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附錄-2

本機的規格本機的規格本機的規格本機的規格本機的規格

項目 JV3-160S JV3-160S

  打印頭     方式 墨滴按需壓電打印頭

    規格 3頭成一列

    噴嘴構成 各色180噴嘴

    噴繪分辨率 360, 540, 720, 1440 dpi

  噴繪方式 360 x 360 dpi : 2/4/8 passes,雙向/ 單向

360 x 540 dpi : 3/6/12 passes,雙向/ 單向

360 x 720 dpi : 4/8/16 passes,雙向/ 單向

720 x 720 dpi : 4/8/16 passes,雙向/ 單向

720 x 1440 dpi : 8/16/32 passes,雙向/ 單向

1440 x 1440 dpi : 16/32 passes,雙向/ 單向

  可以使用的墨劑 專用液體墨劑 6色 （B,C,M,Y,Lc,Lm）

每色一個墨盒

  墨劑供應 由與墨盒相連的軟管供應

具有顯示墨劑剩餘量的功能（IC 搭載）

具有檢測墨劑用完的功能

墨盒更換方式

  墨劑容量 各色（220 cc ± 5 cc）

每個墨盒可使用量約200cc

  可以使用的介質 防水布、FF、聚氯乙烯片

1440 x 1440 dpi : 1000mm

  最大噴繪範圍     標準掃描時 1361 mm 1610 mm

    高速掃描時 1321 mm 1570 mm

  卷筒介質尺寸     最大幅度       1371 mm 1620 mm

    最小寬度 210 mm

    厚度           小於1.0 mm

    卷筒外徑       小於φ 180 mm

    卷筒重量       小於25kg(但是,安裝卷筒時,左右兩邊都不能翹起來)

           紙管內徑 2英寸，3英寸

    噴繪面 外面

    卷尾 用膠布固定於紙管

  單頁介質尺寸     最大幅度 1371 mm 1620 mm

    最小幅度 210 mm

  邊界寬度     單頁介質       左右：15mm（初始值），

但修改參數可改變（最小5mm）

前：65mm

後：110mm

    卷筒介質       左右：15mm（初始值），

但修改參數可改變（最小5mm）

前：25mm

後：0mm
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本機的規格

項 目 JV3-130S JV3-160S

距離精確度 絕對精確度 ± 0.3 mm 或指定距離的± 0.3 %的較大值

再現性 ± 0.2 mm 或指定距離的± 0.1%的較大值

直角度        ± 0.5 mm/1000 mm

介質斜歪   小於5mm/10M

打印頭高度調節   2.0mm/3.0mm(由臺板面)：2檔可調

介質切斷   由打印頭上的切刀在Y方向上切斷

  切口平整度：小於0.5 mm

介質送出   標準配置卷筒收卷裝置（可切換內卷或外卷）

廢墨罐   瓶狀（2升，1個）

  肉眼判斷更換的時機

接口   依據IEEE1394 和IEEE1284

命令   MRL-II（ESC/PV。2base,御牧高科技公司開發）

噪音   待機時   小於58 dB (FAST-A, 前後左右1 m)

  連續動作時   小於65dB

  不連續動作時   小於70dB

安全標準   UL,VCCI-classA,FCC ClassA,CEmarking,CBreport,CCC

電源規格   AC100 V ∼ 120 V ± 10 %, AC 200 V ∼ 240 V ± 10 %

  50/60 Hz ± 1 Hz

消耗電力   小於1KVA （包括主機和加熱器）

設置環境   使用環境溫度   20 ℃ ∼ 35 ℃

  相對濕度   35 ∼ 65 %Rh (無結露)

  精確度保證溫度   20 ℃ ∼ 25 ℃

  溫度梯度   小於± 10 ℃/h

  粉塵   與辦公室相同

重量   機身   130 kg       140 kg

  整機   小於145kg      小於155 kg

外形尺寸   長度   2210 mm      2470 mm

  寬度   小於850 mm （無前排氣單元時：小於640 mm ）

  高度   小於1210 mm
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墨劑的規格墨劑的規格墨劑的規格墨劑的規格墨劑的規格

項 目    規 格

形態 專用液體墨盒

顏色 黑色墨盒

青色墨盒

品紅色墨盒

黃色墨盒

淺青色墨盒

淺品紅色墨盒

墨盒容量 220cc/個

有效期 生產之日起1年（常溫下）

開封後3個月以內

保存溫度  保存時 -30℃∼ 40℃（40℃時１個月以內）

 運輸時 -30℃∼ 60℃

（60℃時120小時以內，40℃時１個月以內）

★ 墨劑長期放置時，有時會發生凝固。萬一發生

凝固時，請置於室溫（25℃）3小時以上，解冷之

後纔使用。

★ 請不要拆卸墨盒和換裝墨劑。
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關於警告標志關於警告標志關於警告標志關於警告標志關於警告標志

警告標志貼在機身。請充分理解警告標志的內容。

警告標志髒污而不能閱讀，或警告標志脫落時，請與銷售本機的商店或敝公司營

業所聯繫，購買新的警告標志。

警告標志的位置

機身正面

機身背面
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咨詢表咨詢表咨詢表咨詢表咨詢表

  噴繪機發生故障或異常運行時，請使用本表。

  填入下述必要項目後，按照書未的地址，發傳真到敝公司營業所。

貴公司名稱

使用本機的主管

電話號碼

噴繪機型號名稱

您使用的基本軟件(OS)

本機的資料

警告信息

您想咨詢的內容

☆ 請填入[本機資料]（INFORMATION）所顯示內容。P.5-22
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<LOCAL> MEDIA SELECT

ROLL< >LEAF

Detevting MEDIA

PLEASE WAIT
** MEDIA **

Y=xxxx X=xxxx

<LOCAL>

width:xxxxmm
ORIGIN SETUP

  0.0          -------

ORIGIN SETUP

** ORIGIN **

MEDIA CUT

<ENT>

MEDIA CUTTING

PLEASE WAITS

<LOCAL>

WIDTH:xxxxmm

TEST DRAW

<ENT>

CLEANING

TYPE : normal

CLEANING ACTIVE

**********------------

normal, soft, strong

<LOCAL>

width:xxxxmm

<LOCAL> K M C Y m c

REMAIN 7 7 3 5 1 5

<LOCAL>

width:xxxxmm
DATA CLEAR

<ENT>
** DATA CLEAR **

**REMOTE**
TYPEx x.xxm

<LOCAL>

width:xxxxmm

ENT

ENTERFUNCTION

DATA

CLEAR ENTER

功能流程圖功能流程圖功能流程圖功能流程圖功能流程圖

安裝介質時：

原點的設定方法：

資料清除鍵： DATA

CLEAR

功能鍵： FUNCTION

TEST &

CLEANING

ENTER

ENTER

HEATER

測試&清洗鍵

檢查墨劑剩餘量：

加熱器鍵：

TEST &

CLEANING
ENTER

TEST &

CLEANING

ENTER

<LOCAL>

width:xxxxmm

HEATER
Pre 45˚C(  47)

Print 40˚C(  40)

Pre 40  45˚C

Print 50  40˚C

ENTER

OFF, 20~60˚C

Pre 40  50˚C

Print 50  45˚C

^  ,  v

<  ,  >

^  ,  v

<  ,  >

<  ,  >

Near End Full

1 2 3 4 5 6 7 8 9

** TEST DRAW **

ENTER

ENTER

ENTER

FUNCTION

SET UP <ENT>

SET UP

SELECT :TYPE.1

TYPE.*MEDIACOMP. <ent>

TYPE.*PRINT START

PRINTING

PLEASE WAIT

TYPE.1~4

TYPE.*ADJUST =    0

-255~255

TYPE.*HEATER <ent>

TYPE.*PRE HEAT <ent>

TYPE.*PRE HEAT :  40˚C

OFF, 20~60˚C

TYPE.*PRINT HEAT :  40˚C

OFF, 20~60˚C

TYPE.*˚C/ ˚F <ent>

TYPE.*˚C/ ˚F : ˚C

˚C, ˚F

TYPE.*STANDBY <ent>

TYPE.*STANDBY :  NONE

NONE, 90min. (10min step)

TYPE.*OFF TIME <ent>

TYPE.*OFF TIME :  NONE

<LOCAL>

width:xxxxmm

FUNCTION ENTER ENTER ENTER ENTER

ENTER ENTER

ENTER

FUNCTION  ,

TYPE.*PRINT HEAT <ent>

^  ,  v^  ,  v

^  ,  v

^  ,  v

^  ,  v

^  ,  v

^  ,  v
^  ,  v

END

 >

智能加熱器

NONE, 30, 60, 90min

To be followedTo be followed

校正進給量 : FEED COMP.

*REMOTE*
TYPEx x.xxm

FEED COMP.

              0

ENT ENTERFUNCTION

FEED COMP.

SAVE :ent

*REMOTE*
TYPEx+ x.xxm

FEED COMP.

              0     0

ENTER
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30, 60, 90min

TYPE.*DIRECTION <ent>

TYPE.*PRINT :UNI-D

UNI-D, BI-D

TYPE.*LOGICALseek <ent>

TYPE.*LOGICALseek :   ON

ON, OFF

TYPE.*PRINT MODE <ent>

TYPE.*QUALITY <ent>

TYPE.*QUALITY :STD

STD, FINE, FAST

ENTER

ENTER

ENTER

TYPE.*INK LAYERS <ent>

TYPE.*INK LAYERS :  1

1~9

TYPE.*EACH LINE :0.0s

0.0~9.9s

TYPE.*DRYING TIME <ent>

TYPE.*BEFORE  Acut :0s

0~999s

TYPE.*AUTO CUT :OFF

OFF, ON

TYPE.*AUTO CUT <ent>

TYPE.*MEDIA COMP :HOST

TYPE.*HEATER :HOST

TYPE.*DRYING TIME :HOST

TYPE.*AUTO CUT :HOST

TYPE.*PRIORITY <ent>

HOST, PLOT

TYPE.*REFRESH :HOST

TYPE.*PRINT MODE :HOST
TYPE.*INK LAYERS :HOST

ENTER

ENTER

ENTER

ENTER

ENTER

ENTER ENTER ENTER

ENTER

TYPE.*MARGIN <ent>

TYPE.*RIGHTmargin :  0mm

-15~85mm

TYPE.*LEFTmargin :  0mm

-15~85mm

ENTER ENTER

FUNCTION

SET UP <ENT>

TYPE.*HEATER <ent>

TYPE.*COLOR PTN. : OFF

ON, OFF

TYPE.*COLOR PTN. <ent>

ENTER

ENTER

TYPE.*REFRESH : LEVEL3

LEVEL1~3

TYPE.*REFRESH <ent>

ENTER

TYPE.*SET :SELECT

SELECT, WIDTH

TYPE.*MEDIA SET <ent>

ENTER

TYPE.*VACUUM <ent>

TYPE.*VACUUM:STANDARD

ENTER

STANDARD, LOW, OFF

ENTER

ENTER

TYPE.*RIGHTmargin <ent>

TYPE.*LEFTmargin <ent>

HOST, PLOT HOST, PLOT HOST, PLOT

HOST, PLOTHOST, PLOTHOST, PLOT

^  ,  v

^  ,  v

^  ,  v

^  ,  v

^  ,  v

^  ,  v

^  ,  v

^  ,  v

^  ,  v

^  ,  v

^  ,  v

^  ,  v

^  ,  v

^  ,  v

Following Following

To be followed To be followed
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ENTER

FUNCTION

MAINTENANCE<ENT>

MAINTENANCE

STATION <ent>

MAINTENANCE

PRINTadjust <ent>

MAINTENANCE

PRINT START :ent

PRINTING

PLEASE WAIT

MAINTENANCE

PATTERN1 = 0.0

PATTERN1~7
-40.0~40.0

ENTER

ENTER ENTER

TYPE*VACCUM <ent>

TYPE*MM/INCH <ent>

TYPE*MM/INCH :MM

ENTER

MM, INCH

TYPE*STAMP <ent>

TYPE*MODE STAMP <ent>

ENTER

TYPE*TIME STAMP <ent>

TYPE*AUTO CLEAN <ent>

TYPE*AUTO CLEAN :OFF

ENTER

OFF, ON

TYPE*SETUP RESET <ent>

TYPE*RESET : ent

ENTER

TYPE*MODE STAMP :OFF

OFF, ON

TYPE*TIME STAMP :OFF

OFF, ON

FUNCTION

SET UP <ENT>

FUNCTION

ENTER

,  ^  ,  v

^  ,  v

^  ,  v

^  ,  v

^  ,  v

^  ,  v

FUNCTION ,  ^  ,  v

FUNCTION ,  ^  ,  v

FUNCTION ,  ^  ,  v   >

To be followed To be followed

Following Following

MAINTENANCE

HEAD HIGHT     :LOW

ENTER

HIGH

INITIALIZING

PLEASE WAIT

STATION

MENT :WIPER EXCHG

ENTER ENTER

STATION

COMPLETED :ent

INITIALIZING

PLEASE WAIT

STATION

COMPLETED :ent

ENTER ENTERSTATION

MENT :CARRIAGEout

ENTER ENTER

STATION

COMPLETED :ent

INITIALIZING

PLEASE WAIT

STATION

MENT :NOZZLE  WASH

STATION

WAIT TIME :1 min

1-99 min
ENTER ENTER

STATION

COMPLETED :ent

STATION

MENT :Disway WASH

ENTER ENTER

Set the rubbing

     tool  OK?   :  ent

INITIALIZING

PLEASE WAIT

STATION

MENT :RUBBING
STATION

EXEC. COUNT  =   5

ENTER ENTER

STATION

COMPLETED :ent

INITIALIZING

PLEASE WAIT

STATION

MENT:CUSTODYwash
STATION

LEAVING :  1 min

1-99 min

INITIALIZING

PLEASE WAIT

Remove the tool

                 OK?   :  ent

INITIALIZING

PLEASE WAIT

ENTER

ENTER

ENTER

MAINTENANCE

INT.WIPING <ent>

ENTER INT.WIPING

SCAN COUNT <ent>

FUNCTION ,  ^  ,  v

INT.WIPING

SCAN COUNT  =    0

ENTER

0 - 9990

INT.WIPING

TEMP.DIFF. <ent>

INT.WIPING

TEMP.DIFF.      =  20˚C

ENTER

1 - 60˚C

  ^  ,  v

MAINTENANCE

SLEEPclean <ent>

ENTER SLEEPclean

INTERVAL     =  8h

4h, 8h, 12h, 24h, OFF
FUNCTION ,  ^  ,  v
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MAINTENANCE

LIST <ent>

MAINTENANCE

    PRINTING

MAINTENANCE

DATA DUMP <ent>
*REMOTE*

   ** DATA DAMP **

MAINTENANCE

WIPE LEVEL <ent>

MAINTENANCE

WIPE LEVEL :1/1

MAINTENANCE

TIME SET <ent>

MAINTENANCE

DATE=xxxx.xx.xx

1/2, 1/3, 1/4

MAINTENANCE

DATE=xxxx.xx.xx

ENTER

ENTER

ENTER

ENTER ENTER

MAINTENANCE

TIME=xx:xx:00

MAINTENANCE

TIME=xx:xx:xx

ENTER

MAINTENANCE

INFORMATION<ent>

MAINTENANCE

VERSION <ent>

MAIN Ver xx.xx

I/F Ver xx.xx

MAINTENANCE

SERIAL No. <ent>

MAINTENANCE

     S/N *********

MAINTENANCE

DEALER No. <ent>

MAINTENANCE

     D/N *********

ENTER ENTER

ENTER

ENTER

FUNCTION

deodorizFAN <ENT>

deodorizFAN

STOP  TIME <ent>

HIGH, LOW, OFF

FUNCTION

MAINTENANCE<ENT>

FUNCTION ,  ^  ,  v

FUNCTION ,  ^  ,  v

FUNCTION ,  ^  ,  v

FUNCTION ,  ^  ,  v

FUNCTION ,  ^  ,  v

FUNCTION ,  ^  ,  v

^  ,  v

^  ,  v

^  ,  v

FUNCTION

DISPLAY <ENT>

DISPLAY

English <ent>

Japanese, Portguese,

 Italian, Spanish,

French, German

Following Following

deodorizFAN

STOP  TIME : 120Min

deodorizFAN

RENEW :LOW

deodorizFAN

RENEW :HIGH

0 - 240Min, CONT.

ENTER

ENTER

   ^  ,  v

<  ,  >

FUNCTION ,  ^  ,  v

MAINTENANCE

WASH <ent>

WASH

REMOVE CARTRIDGE

ENTER
WASHING

PLEASE WAIT

WASH

SET CLEAN TOOL

WASHING

PLEASE WAIT

WASHING

PLEASE WAIT

WASH

SET CLEAN TOOL

WASHING

PLEASE WAIT

WASH

REMOVE TOOL

WASH

REMOVE TOOL

WASHING

PLEASE WAIT

FUNCTION ,  ^  ,  v

MAINTENANCE

FILL UP INK <ent>

ENTER

FILL UP

**********------------

FUNCTION ,  ^  ,  v

MAINTENANCE

SLEEPclean <ent>
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洗淨裝置內部.................... 3-6

顯示屏.......................... 1-6

顯示屏顯示警告信息的故障............

........................... 6-5, 6-7

選定............................ 4-9

Y
壓緊柄..................... 1-4, 1-5

遙控方式....................... 1-14

印章............................ 4-9

優先順序........................ 4-7

   面板......................... 4-7

   主機（host）.................. 4-7

預熱............................ 4-5

預熱器.................. 1-5,1-7,1-8

Z

咨詢表...................... 付錄-6

字車............................ 1-8

自動切斷........................ 4-7

作業流程........................ 2-2



索引-5

索引
�
索 

引

以下按英文字母順序

A--D

AC 輸入口.................... 1-5

AUTO CLEANING............... 4-10

BIDIRECTIONAL................ 4-6

CARRIAGE OUT................. 5-4

COLOR PATTERN................ 4-8

COLOR PATTERN................ 4-8

CONSTANT信號燈............... 1-7

CONSTANT信號燈不亮........... 6-3

CUSTODYwash................. 5-16

DATA CLEAR 鍵................ 1-6

DATA DUMP................... 5-19

Disway WASH................. 5-13

DRYING TIME.................. 4-7

   AUTO CUT.................. 4-7

   SCAN...................... 4-7

E--H
END鍵........................ 1-6

ENTER 鍵..................... 1-6

FILL UP INK ................ 5-11

FORWARD..................... 2-16

FUNCTION 鍵.................. 1-6

FUNCTION................... 1-14

HEATER 鍵................... 1-6

HEATER...................... 4-5

℃／℉....................... 4-5

STANDBY..................... 4-5

   OFF 時間................. 4-5

   PRE HEAT................. 4-5

   PRINT HEAT............... 4-5

HEAT信號燈.................. 1-7

HEAT信號燈不亮.............. 6-3

HEX碼....................... 5-12

I--L

IEEE1394 端子................ 1-5

INFORMATION................. 5-22

INT.WIPING................... 5-7

LIST........................ 5-18



索引-6

LOCAL....................... 1-14

M--P

MARGIN....................... 4-8

MEDIA SET.................... 4-9

MEDIACOMP............... 2-25,4-5

MODE STAMP................... 4-9

NEAR END.................... 2-29

normal................... 2-24

NOT-READY 方式........... 1-14

POWER信號燈.............. 1-6

PRINT ADJUST.............. 5-9

PRINT MODE................ 4-6

   QUALITY................ 4-6

   DIRECTION.............. 4-6

   LOGICALseek............ 4-6

Q--T

REFRESH................... 4-8

REMOTE................... 1-14

REMOTE鍵.................. 1-6

REVERSE.................  2-16

SELECT.................... 4-9

SETUP RESET.............. 4-10

SLEEP CLEAN.............. 5-15

STAMP..................... 4-9

STATION................... 5-4

strong................... 2-24

TEST & CLEANING 鍵........ 1-6

TIME SET................. 5-21

TIME STAMP................ 4-9

U--Z

UNI-D..................... 4-6

VACCUM.................... 4-9

WASH..................... 5-11

WIDTH..................... 4-9

WIPE LEVEL............... 5-20

WIPER EXCHANGE............ 5-5
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